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Nota
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Nota


&Y  Mind the

9

a@ environment!

Use um recipiente para evitar derramamento ao
drenar o liquido de arrefecimento e 6leo.
Entregue o liquido de arrefecimento e dleo
usados a um distribuidor de residuos autorizado.
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Motor completo

Generalidades
Motor DI, DC12 com bomba injetora Motor DI, DC12 com EMS
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1. Placa de instrucdes: Folga da valvula 3. Numero do motor, gravado

2. Placa de identificacao: Tipo de motor,
Numero do motor

Ferramenta especial

NUmero Designacao llustracao Painel de ferramentas
99 318 Jogo de suporte para

motores
98 094 Corrente com ganchos

587 308 Dispositivo de levantamento 4
%\&

i )
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Remocéao do motor

1. Drene o 6leo e liquido de arrefecimento.

2. Remova o filtro de ar e o tubo de admissao
entre o turbocompressor e o filtro de ar.
Cubra a admissao do turbo.

3. Solte as conexdes do liquido de
arrefecimento, dos tubos de ar de admissio
entre o motor e o radiador de ar, e da
tubulagdo de respiro ao tanque de expansao.

4. Remova os cabos com bracadeiras de cabo.

Nota: Os olhais de levantamento tém um
tamanho especifico para poder
levantar somente o motor e nédo o
motor junto com o equipamento
conectado (gerador de corrente alta,
caixa de mudancas, marcha aré,
etc.) ou estrutura. Todos os trés
olhais devem ser usados.

5. Prenda a corrente com ganchos 98 094 nos
olhais de levantamento traseiros.

101080

6. Prenda o dispositivo de levantamento
587 308 no olhal de levantamento dianteiro.

Nota: Os olhais foram dimensionados
para levantar o motor a um angulo
maximo de inclinacao de 20°.

7. Solte todos os suportes do motor e remova o
motor.
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Instalag&o do motor

Nota: Os olhais de levantamento tém um
tamanho especifico para poder
levantar somente o motor e nao o
motor junto com o equipamento
conectado (gerador de corrente alta,
caixa de mudancas, marcha a ré,
etc.) ou estrutura. Todos os trés
olhais devem ser usados.

Nota: Os olhais foram dimensionados
para levantar o motor a um angulo

30°
méaximo de inclinagéo de 20°. max

1. Prenda a corrente com ganchos 98 094 nos
olhais de levantamento traseiros.

2. Prenda o dispositivo de levantamento
587 308 no olhal de levantamento dianteiro.

3. Levante o motor na posi¢do correta e
aparafuse o motor na sua suspensao dianteira.

4. Conecte a fiagdo com bragadeiras.

5. Instale as conexdes do liquido de
arrefecimento, dos tubos de ar de admissao
entre o motor e o radiador de ar, e da
tubulagdo de respiro ao tanque de expansao.

6. Instale o filtro de ar e o tubo de admissao
entre o turbocompressor e o filtro de ar.

7. Encha com 6leo e liquido de arrefecimento
conforme instruido no médulo 00:03-01.

8. Teste o funcionamento do motor para
verificar se ndo ha vazamentos. Complete
com liquido de arrefecimento, se necesséario.
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Montagem do motor em um cavalete universal

Ferramentas especiais

Numero Designacéao llustracéo Painel de ferramentas
99 331 Suporte
587 692 Cavalete do motor

Motores com bomba injetora
Remova:

Filtro de combustivel

Bomba injetora

Motor de partida

Suportes, conforme necessario

Motores com unidades de injecao PDE

Remova:

- Filtro de combustivel
- Unidade de comando
- Compressor

- Motor de partida

- Suportes, conforme necessario

Fixe o motor no cavalete universal de acordo com
a figura usando a ferramenta 99 331.
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1. Parafuso M10x30 (8 x), Momento de
aperto de 47 Nm.

2. Porca M16 (4 x), Momento de aperto de
180 Nm.

3. Parafuso M16x50 (4 x).
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© NGk wh R

9.

10.
11.
12.
13.
14.
15.

Terminal da valvula
Pino

Parafuso

Chaveta conica

Arruela da mola de véalvula

Mola de valvula
Mola de valvula

Vedacéao da haste da
valvula

Guia de valvula
Luva
Chaveta cOnica

Arruela da mola de valvula

Mola de valvula
Rebite-bujao
Parafuso

01:03-02

Cabecote do cilindro

19.
20.
21.
22.

23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.

©

. Eixo
. Suporte do mancal
. Balancim para unidade

de injecéo
Parafuso de ajuste
Porca sextavada
Balancim

Luva espacadora
(bomba injetora)

Parafuso de ajuste
Porca sextavada
Balancim

Bujéo concavo
Unidade de injecéo
Cabecote do cilindro
Pino

Scania CV AB, Sweden, 2003-05:6

34.
35.
36.
37.

38.
39.

40.

. Rebite-bujao
. Junta

. Valvula de escape
. Placa de insercéo do assento

de vélvula

Vélvula de admisséo
Parafuso flangeado
Parafuso flangeado

Tampa das valvulas, secao
superior

Junta da tampa das valvulas

Tampa das valvulas, secao
inferior

Junta da tampa das valvulas



Ferramentas especiais

87 596 99 074 99 079

99309 99310 99 322

<=
il
99 384 588 221 —
99385 99 381 99 383

99 323

99 382

99 394 587 277 99 414 99 442 2

87 596  Extrator 99381 Mandril
98 249 Equipamento de teste de 99 382 Mandril

compressao 99 383 Mandril
99 074  Extrator de impacto 99 384 Mandril
99 079 Adaptador para 99 074 99385 Luva
99 308 Soquete 99394 Guia
99309 Ferramenta de giro 99414 Ferramenta de ajuste
99310 Soquete 99442 Ferramenta de ajuste
99 322 Mandril de presséo 587277 Fresadora do assento da
99 323 Mandril de montagem valvula

588 221
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Folgas das valvulas (motores com bomba injetora)

VerificacOes e ajustes

Verifique a folga da vélvula. A folga das valvulas
de admissao deve ser 0,45 mm e a folga das
valvulas de escape deve ser 0,70 mm quando o
motor esta frio.

Pode-se utilizar os seguintes métodos alternativos
de ajuste:

l. Ajuste todas as quatro vélvulas para cada
cilindro quando estar no TDC apés a
compressdo. Comece com o cilindro 1 e gire a
arvore de manivelas 1/3 de volta de cada vez
com a ferramenta de giro 99 309 na seguinte
ordem de injec¢do.

1-5-3-6-2-4

J. Coloque o cilindro 1 exatamente no TDC
apos o curso de compressao. Agora € possivel O
ajustar as seguintes valvulas: ol

cil. 1 admissdo e escape

cil. 2 admissao O Valvula de
L admissao
cil. 3 escape ® Vélvula de escape

cil. 4 admissao
cil. 5 escape

Gire a arvore de manivelas exatamente uma 4 6 O
revolucdo para ajustar o TDC para o cilindro IS i yle!
6. Agora é possivel ajustar as valvulas

restantes:
cil. 2 escape O Valvula de

admisséao
& Valvula de escape

cil. 3 admissdo

cil. 4 escape

cil. 5 admissdo

cil. 6 escape e admissdo

01:03-02 © Scania CV AB, Sweden, 2003-05:6



Ajuste da folga da véalvula e unidades de injecéo
(motores com unidade de injec&o PDE)

Nota: Verifique e ajuste a folga da valvula
e as unidades de injecdo a0 mesmo
tempo e com o motor frio.

Verificacdo e ajuste da folga da valvula

1. Gire o volante (no sentido anti-horario) com | |
a ferramenta 99 309 para que as marcas no | | |
volante possam ser vistas na abertura inferior — |] | .
na carcacga do volante. Veja a tabela na ' ",:u
pagina seguinte para a ordem do ajuste.

2. Verifique a folga da valvula com um calibre
de laminas e, se for necessario, use o
parafuso de ajuste no balancim para
estabelecer a folga correta. A folga das
valvulas de admissdo deve ser 0,45 mm e a
folga das valvulas de escape deve ser
0,70 mm quando o motor esta frio. As
valvulas de admissao sdo acionadas pelos
balancins curtos e as véalvulas de escape pelos
balancins compridos. Assegure-se de que o
terminal da valvula esteja repousando
corretamente nas valvulas.

3. Ajuste a unidade de injecao de acordo com a
ordem do ajuste na tabela e Ajuste das
unidades de injecdo.

4. Se a leitura nao pode ser efetuada pela parte
de baixo, mas somente pela abertura
superior: Comece com a posicao TDC Up e
gire o volante do motor 120° no sentido anti-
horério (1/3 de volta) a um tempo, observe a
mudanca da valvula e ajuste as vdlvula de
acordo com a tabela abaixo.

Importante! As marcas no volante do motor sao
somente vdlidas quando é efetuada a leitura
pela parte de baixo.

10 © Scania CV AB, Sweden, 2003-05:6
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Ordem de ajuste:

Marca no volante  Mudanca Ajustedas Ajuste _do
] . balancim
(lendo desde davalvula valvulas do ini
: - - 0 Injetor
abaixo) no cilindro no cilindro o
no cilindro
TDC Down (0°) 1 6 2
120° 5 2 4
240° 3 4 1
TDC Down (0°) 6 1 5
480° 2 5 3
600° 4 3 6
Ajuste das unidades de injecao, PDE31 e
PDE32
1
Importante! A unidade de injecdo PDE31 é
ajustada com a ferramenta de ajuste 99 414 a O
ou com um compasso deslizante digital. i O
A unidade de inje¢do PDE32 é ajustada com A ¢ o
a ferramenta de ajuste 99 442 ou com um { ] ;5#3\ i

compasso deslizante digital.

Esse ajuste é importante porque uma
unidade de inje¢do incorretamente
posicionada pode causar um desempenho
Jraco e possivelmente a pane.

Prenda o parafuso de ajuste 1 do balancim
enquanto mede a distancia entre o plano a e o topo
da arruela da mola de valvula com um compasso

deslizante digital.

A dimensao deve ser 66,9 mm para PDE31 e
69,9 mm para PDE32.

Veja a dimensao B na figura para identificar o

injetor.

01:03-02
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Dimensao A = PDE31: 66,9 +/- 0,1 mm

PDE32: 69,9 +/- 0,1 mm

Dimensao B = PDE31: 36,5 mm

© Scania CV AB, Sweden, 2003-05:6
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A ATENCAO!

Tome cuidado quando estiver fazendo o
ajuste se adimenséao estiver bem longe
da dimenséao de ajuste. A mola foi pré-
tensionada e pode causar ferimentos
caso se solte.

PDE31

1. Posicione a ferramenta de ajuste 99 414 com
a placa de metal em volta da mola do injetor.

2. Ajuste a dimensdo A com precisdo usando
simultaneamente um dedo para sentir se o
pistdo pequeno 2 estd nivelado coma
superficie superior plana da ferramenta. E
possivel sentir diferengas de menos de um
décimo de um milimetro.

3. Se a ferramenta 99 414 ndo estiver
disponivel: Meca a distancia entre o plano a e
o topo da arruela da mola de valvula com um
compasso deslizante digital. Ajuste a posicao
do balancim com ajuda do parafuso de ajuste
até a dimensao ser 66,9 +/-0,1 mm.

4. Aperte a porca autotravante a 39 Nm.

5. Veja Ordem de ajuste na pagina 6 para
verificacio/ajuste dos balancins do injetor.

Pistdo acima ou abaixo da superficie
plana. O ajuste € necessario.

Pistdo nivelado com a superficie
plana. O ajuste esta correto.

12 © Scania cv AB, Sweden, 2003-05:6 01:03-02



PDE32

1. Posicione a ferramenta de ajuste 99 442 com
a placa de metal em volta da mola do injetor.

2. Ajuste a dimensdo A com precisdo usando
um dedo simultaneamente para sentir se o
pistdo pequeno 2 estd nivelado coma
superficie superior plana da ferramenta. E
possivel sentir diferengas de menos de um
décimo de um milimetro.

3. Se a ferramenta 99 442 nio estiver
disponivel: Meca a distancia entre o plano a e
o topo da arruela da mola de valvula com um
compasso deslizante digital. Ajuste a posicao
do balancim com ajuda do parafuso de ajuste
até a dimensao ser 69,9 +/-0,1 mm.

4. Aperte a porca autotravante a 39 Nm.

5. Veja Ordem de ajuste na pagina 6 para
verificacao/ajuste dos balancins do injetor.

01:03-02

Pistdo nivelado com a superficie
plana. O ajuste esta correto.
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Compresséao

Medicéao

O equipamento de teste de compressao € usado
para verificar de modo rapido e simples o desgaste
e os danos principalmente nas vélvulas do
cabecote do cilindro, mas também nas camisas de
cilindro e anéis do pistdo.

Os resultados servem somente para a comparacao
entre os cilindros. Uma compressdo mais baixa
em um ou mais cilindros € um sinal de desgaste
anormal ou dano.

O equipamento de teste de compressao pode ser
usado em muitos tipos de motor com ajuda de
varios acessorios.

Importante! A bateria deve ter um nivel de
tensdo adequado para poder efetuar um
teste de compressdo confidvel.

1. Corte o fornecimento de combustivel
desconectando a fonte de forca.

2. Limpe em volta dos injetores. Solte os tubos
de pressao de todos os injetores com a
ferramenta 99 310.

Nota: Instale as capas protetoras nos
suportes da valvula distribuidora na
bomba injetora e também nos
injetores para protegé-los contra
sujeira.

3. Remova as tampas das vélvulas.

4. Solte e remova os injetores e as arruelas de
cobre.

5. Gire o motor varias vezes com o motor de
partida para remover qualquer fuligem solta
nos cilindros.

14 ©
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10.

11.

12.
13.
14.
15.
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Equipamento de teste de
compresséao 98 249

Manémetro

Valvula de reajuste
Mangueira de metal flexivel
Barra de medicéo

Diametro da luva final 21 mm

Luva espagadora com ressalto de
apoio

. Luva espacadora com ressalto

Luva espacadora, comprimento de
6 mm

Luva espacgadora, comprimento de
19 mm

Luva espacadora, comprimento de
25 mm

Luva espacadora, comprimento de
38 mm

Porca capa

Porca de soquete roscada
Garfo grande

Garfo pequeno

01:03-02



6. Conecte o equipamento de teste de
compressdo na abertura da injecdo em um

dos cilindros. A arruela de cobre 16 deve ser

colocada entre o equipamento de teste de 0 ol 4 .

compressao e a parte inferior da abertura do

injetor. \ \ \ \
16 5 10 7

7. Ligue o motor com o motor de partida e leia o
valor no mandmetro. Anote o valor.

8. Reajuste o mandmetro pressionando no botdao 4. Barra de medicao
de reajuste 2. 5. Diametro da luva final 21 mm
9. Mova o equipamento de teste para o proximo 7. Luva espacadora com ressalto
cilindro e continue de acordo com os pontos 10. Luva espagadora, C =25 mm
5-8. 12. Porca capa (use o soquete

98 542 para apertar)

10. Avali 1 t did
valie os valores e que outras medidas 16. Arruela de cobre

devem ser tomadas no motor. Se um ou mais
cilindros tiver uma pressiao de compressao
mais baixa, vocé deve verificar os
componentes tais como valvulas, camisas de
cilindro e anéis do pistdo.

Limpeza da barra de medicéao

A barra de medicdo 4 tem uma valvula de
retencdo que, no caso de vazamento, deve ser
limpa como indicado a seguir:

1. Desaparafuse o assento da valvula 18.

7 {8
2. R toda a fulicem da valvula17 e d ¢ %, ‘g
emova toda a fuligem da valvula 17 e do % —

assento de vélvula 18. Nao arranhe as
superficies correspondentes. Utilize ar
comprimido para limpar a barra de medi¢ao 4
internamente. 4. Barra de medigdo
17. Valvula

18. Assento da valvula
19. Anel de vedacgéo-O

1:1200

3. Monte as pegas novamente. Assegure-se de
que o anel de vedagdao-O 19 ndo esta
danificado. Aparafuse o assento da valvula
18 bem firme para o assento vedar contra a
barra de medicao 4.

01:03-02 © Scania CV AB, Sweden, 2003-05:6

15



Remocéao do cabecote do cilindro (motores com bomba injetora)

. DI12: Solte as entradas e saidas de ar
do radiador de ar e a seguir solte os parafusos

do radiador de ar. DC12: Remova as

bracadeiras do tubo de admissdo do coletor

de admissao.

. Remova o coletor de admissdo € o

turbocompressor.

. Remova os protetores de calor e o coletor de

escape.

. Solte e remova os tubos de pressao usando a

ferramenta 99 310.

. Insira bujdes de prote¢ao nos terminais dos
tubos de pressdo e coloque capas protetoras

nos injetores € na bomba injetora.

. Remova o tubo de respiro do sistema

arrefecimento.

Nota: Todos os componentes do

10.

11.

12.

13.

14.

16

mecanismo da valvula devem

reinstalados nas suas posicdes

originais. Por isso, marque as
a medida que sao removidas.

. Drene o liquido de arrefecimento do motor e,
se aplicavel, do circuito de ar de admissao.

e dgua

de

ser

pecas

. Remova a secdo superior da tampa das

valvulas. Tome cuidado para ndo deixar as

pecas cairem no motor.

. Remova o eixo, balancins, suporte do

mancal, terminais da valvula e hastes
tucho.

Remova a secdo inferior da tampa das

valvulas.

Solte a porca do injetor com o soquete

99 308.

Extraia os injetores com as ferramentas

99 074 € 99 079.

do

Remova os parafusos do cabecote do cilindro
e a seguir o cabegote. Marque os cabecgotes
do cilindro se for remover mais do que um ao

mesmo tempo.

Tampe o motor para protegé-lo contra

objetos estranhos, etc.

© Scania CV AB, Sweden, 2003-05:6
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Remocéao do cabecote do cilindro (motores com unidade de

injecao PDE)

1. Abra o nipel de sangria e drene o sistema de
combustivel soltando o parafuso banjo no
lado de tras do coletor de combustivel.

A ATENCAO!

O sistema de combustivel deve estar
vazio, sendo o combustivel podera entrar
nos cilindros, o que resultard em um
grande risco de bloqueio hidraulico. Se o
combustivel entrar na camara de
combustédo, remova o combustivel
imediatamente com uma bomba.

2. Limpe a tampa das valvulas e a 4rea
adjacente.

3. Remova a secio superior da tampa das
vélvulas.

4. Libere a pressao nas vélvulas soltando os
parafusos no eixo do balancim
alternadamente.

1. Nipel de sangria
2. Parafuso banjo

01:03-02 © Scania CV AB, Sweden, 2003-05:6

17



A ATENCAO!

N&o se incline sobre o motor quando
estiver removendo o eixo do balancim. A
mola da unidade de injecé&o foi pré-
tensionada e podera se soltar, causando
ferimentos pessoais.

Nota: Se a mola se soltar da unidade de
injecao, substitua a unidade de
injecao.

5. Remova o eixo do balancim.

6. Remova o suporte do mancal.

7. Remova as hastes do tucho.

Nota: A haste do tucho da unidade de
injecdo é presa com um anel de
seguranca. Dé uma sacudida e puxe
cuidadosamente na haste do tucho
para solta-la.

8. Remova os terminais da valvula.

9. Remova a tampa inferior das vélvulas.
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10. Remova o parafuso do grampo em garfo que
prende a unidade de injecao.

116 550

1. Grampo em garfo
2. Parafuso do grampo em garfo
3. Unidade de injecéo

11. Solte os cabos na unidade de injecao. Os
parafusos ndo podem ser removidos mas
devem ser soltos o quanto possivel.

Nota: N&o levante a unidade de injecéo
pela mola. A mola podera se soltar.

12. Vire a unidade de inje¢@o no sentido anti-
horario até parar. Coloque o extrator 87 596
entre a valvula solendide e a extremidade da
tampa inferior das valvulas, conforme
ilustrado.

Nota: Se o extrator for colocado
diretamente embaixo da valvula
solendide, existe um risco de a
valvula solendide quebrar.

Coloque o extrator conforme indicado pela
seta.
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13. Serd mais facil posicionar o extrator se um
dos parafusos da tampa inferior das valvulas
for removido.

14. Remova a unidade de inje¢@o. Se a unidade
de injecdo estiver emperrada, bata
cuidadosamente com um martelo de borracha
na carcaga da valvula solendide.

Importante! A unidade de injecdo n&o deve ser
desmontada. Substitua a unidade inteira.

15. Remova a arruela de vedacdo do fundo do
assento do injetor (no caso de ali ter
permanecido quando a unidade de injecao foi
removida).

16. Solte o coletor de admissdo, coletor de
combustivel, tubo de respiro do sistema de
arrefecimento e o coletor de escape.

17. Remova o cabegote do cilindro. Marque os
cabecotes do cilindro se estiver removendo
mais do que um ao mesmo tempo.
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Desmontagem

1. Remova as chavetas cOnicas, arruelas da
mola de valvula, molas e valvulas. Pressione
a mola com a ferramenta 99 322 em uma
prensa de modo que as chavetas conicas
possam ser removidas.

2. Marque e coloque as valvulas em uma
cremalheira de modo que elas possam ser
reinstaladas na mesma posi¢do no cabecote
do cilindro.

3. Marque os cabecotes do cilindro se for
remover mais do que um ao mesmo tempo.

Substituicao da vedacao da haste
da valvula
1. Remova a valvula.

2. Remova a vedacdo da haste da valvula com
um alicate.

01_1348

3. Instale a valvula.

4. Insira uma nova vedacao da haste com
cuidado usado a ferramenta 99 323 e um
martelo.

01_1349
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Substituicdo dos assentos da
valvula

1. Remova as placas de insercao do assento de
valvula. Use uma vélvula descartada
esmerilhada de tal modo que o diametro do
disco € um pouco menor que o diametro
interno do assento.

2. Instale a valvula e solde em volta dela com
um soldador elétrico. Esfrie com dgua. Vire
o cabecote do cilindro e bata na haste da
valvula para a vdlvula e a placa de insercao
do assento se soltarem.

A ATENCAO!

Use Oculos de protecédo. Vire o cabecote
do cilindro sempre com a parte de baixo
orientada para baixo enquanto bate na
placa de insercao do assento de valvula
pararemové-la. Do contrario, existe um
risco de lascas de metal soltas
causarem ferimentos pessoais.

3. Instale novas placas de inser¢ao do assento
de valvula. Use o mandril 99 384 e o
mandril 99 385. Esfrie o primeiro mandril e
o assento da valvula até aprox.-80°C em
gelo seco ou com ar liquido. Esta instalagdo
deve ser efetuada rapidamente.

A ATENCAO!

Tome cuidado com os liquidos de
arrefecimento e os componentes
esfriados acima mencionados.

Existe um risco de ocorrer ferimentos
por congelamento.

E possivel instalar placas de insercio
sobredimensionadas se a posi¢do da placa foi
danificada.

Se este for o caso, o assento deve ser usinado
com a fresadora 587 277.
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Usinagem da placa de insercéo do
assento de valvula

Valores de usinagem

Valvula de admissao

Vélvula de escape

A=1,9-2,6 mm A=1,8-2,6 mm
B =0,75-1,8 mm B =0,66-1,8 mm
C = diametro, 39,8 +/-0,5 mm (valor de C = diametro, 37,9 +/-0,5 mm (valor de

ajuste para ferramenta de usinagem) ajuste para ferramenta de usinagem)

Descricao de servigco
A descricdo a seguir € valida para a fresadora do
assento da valvula 587 277.

Veja Especificacdes e acima para ver os valores
de usinagem e placas de insercao do assento
sobredimensionadas.

1. Verifique se a superficie de contato e a base
magnética estdo lisas e limpas. Limpe as

buchas da valvula. @
(\/’2

2. Selecione a maior haste que desliza
facilmente no guia de vélvula. Insira a haste £
guia e vire o parafuso de avancgo até sua L J
posicdo mais alta.

111 398
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3. Selecione e instale a fresadora.

4. Solte a trava de acdo rapida e mova a placa

24

do pivo para a posi¢do superior com o
parafuso de ajuste.

. Ajuste o indicador no ajustador da fresadora

com uma valvula.

. Ajuste a fresadora. Diametro 37,9 mm ou

39,8 mm, veja Valores de usinagem.

. Desconecte a base magnética (posi¢ao 2).

Introduza a haste guia na bucha da vélvula.
Ajuste a placa do pivd de modo que a
distancia entre a fresadora e o assento da
véalvula seja aproximadamente 1 mm.
Centre a ferramenta com precisao.

. Conecte a base magnética (posi¢do 1).

. Aplique a trava de acdo ripida. Assegure-se

de que a manivela possa ser girada
facilmente. Se ndo, centre a ferramenta
novamente.
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10. Usine o assento da vélvula acionando no
sentido horério enquanto vira o parafuso de
avanc¢o. Nunca acione no sentido anti-horario
porque isso pode danificar a fresadora.
Lubrifique com 6leo para corte durante o
procedimento.

11. Quando a usinagem do assento da valvula
estiver completa, reduza a pressao de corte
virando a manivela 2-3 vezes sem avancar.
Continue em seguida a virar a manivela
enquanto vira o parafuso de avango no
sentido anti-horério. A fresadora do assento
da valvula esta agora pronta para o proximo
assento.

Os assentos da valvula também podem ser
usinados com as ferramentas do jogo 587 061.

Substituicdo dos guias de valvula

1. Remova os guias de vilvula com o mandril
99 383.

2. Pressione os guias novos com o mandril
99 382. Pressione o guia tanto quanto o
mandril permitir, i.e. até ele encostar no
assento da mola no cabecote do cilindro.
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Substituicao das luvas do injetor (motores com bomba injetora)

- O cabecote do cilindro deve ser removido /
quando substituindo a luva do injetor. \AY

- As véalvulas ndo precisam ser removidas.

- A ilustragcdo mostra o cabecote do cilindro com
as valvulas removidas para demonstrar com
clareza o trabalho descrito.

Importante! Marque a posi¢do da canaleta na
luva do cabecote do cilindro conforme
ilustrado. A luva nova deve se assentar na
mesma posi¢do para assegurar que os dutos
de vazamento de éleo / de retorno ndo sejam
bloqueados.

1. Rosque a parte do fundo da luva com o
mandril 588 221 e o guia 99 394.

2. Extraia o mandril e a luva batendo por baixo.
Use uma barra de metal de 100 mm com um
didmetro de 9 mm.

113284
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3. Desengraxe e verifique as superficies de
contato da luva e do cabecote do cilindro.
Alise todas as rebarbas e irregularidades que
possam arranhar a luva.

4. Desengraxe a luva nova do injetor e aplique
um filete fino de composto de vedacao
561 200 nas superficies de contato da luva e
do cabecote do cilindro.

5. Empurre a luva para dentro com o mandril
99 381.

Importante! Assegure-se de que a canaleta na

luva seja localizada de acordo com a
marcagao.

01:03-02 © Scania cv AB, Sweden, 2003-05:6
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Substituicao das luvas da unidade de injecdo PDE

- O cabecote do cilindro deve ser removido
quando substituindo a luva do injetor.

- As vélvulas ndo precisam ser removidas.

- A ilustracdo mostra o cabecote do cilindro com
as valvulas removidas para demonstrar com
clareza o trabalho descrito.

1. Rosque a parte do fundo da luva com o
mandril 588 221 e o guia 99 394.

2. Extraia o mandril e a luva batendo por baixo.
Use uma barra de metal de 100 mm com um
didmetro de 9 mm.

3. Desengraxe e verifique as superficies de
contato da luva e do cabecote do cilindro.
Alise todas as rebarbas e irregularidades que
possam arranhar a luva.

4. Desengraxe a luva nova do injetor e aplique
um filete fino de composto de vedacao
561 200 nas superficies de contato da luva e
do cabecote do cilindro.

5. Pressione a luva com o mandril 99 395 e o
guia 99 394.
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Montagem

1.

. Instale as valvulas nos seus guias e

. Instale as molas da valvula e arruelas da

Lubrifique bem todas as pecas com 6leo de
motor antes da montagem.

posicione o cabecgote do cilindro em uma
prensa.

mola de valvula.

Comprima as molas com o mandril de
pressao 99 322 e instale as chavetas
cOnicas, certificando-se de que elas
encaixam nas suas posi¢des corretas.

01_1350

. Lubrifique as roscas nos parafusos do

cabecote do cilindro e a superficie embaixo
do cabecote.

Instalacdo (todos os motores)

1.

. Instale uma junta do cabecote do cilindro

. Instale o cabecote do cilindro e assegure-se

Verifique a altura da camisa, consulte
Medigdo da altura da camisa de cilindro.

nova.

de que os pinos-guia caibam nos orificios.

Os parafusos do cabecote do cilindro
podem ser reutilizados até 3 vezes. Por isso,
certifique-se de que os parafusos ndao
tenham mais que 2 furos no topo de suas
cabecas. Se algum dos parafusos tiver 3
furos, ele devera ser substituido por um
novo.

01_1396

. Aperte os parafusos conforme a ordem

fornecida na figura e em quatro etapas
como indicado a seguir:

Aperte todos os parafusos a 60 Nm
Aperte todos os parafusos a 150 Nm
Aperte todos os parafusos a 250 Nm

E finalmente, aperte todos os parafusos

mais 90° %4

Faca um furo no meio da cabega do 7 @P\ f o

parafuso. yd A\ 2
| 5
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7. Instale a secdo inferior da tampa das valvulas

Motores com bomba injetora:

8. Instale o injetor com uma nova vedacio e

Importante! Sempre instale anéis de vedagdo-O

9.

e aperte os parafusos a 26 Nm.

novos anéis de vedacao-O lubrificados com o
composto de montagem 815 368.

novos nos injetores que foram removidos.

Use a ferramenta 99 308 e aperte a 70 Nm.

10. Instale os terminais da valvula, hastes do

11.

12.

30

tucho, suporte do mancal e o eixo com
balancins e aperte os parafusos a /05 Nm.

Verifique as folgas da vélvula quando todos
os cabecotes do cilindro estarem
posicionados. Consulte Folga da vdlvula.

Instale a se¢@o superior da tampa das
véalvulas e aperte os parafusos a 26 Nm.
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Motores com unidade de injecao PDE:

1. Instale a unidade de injecdo de acordo com a
secdo Instalacdo da unidade de injecdo,
passos 1-5 do médulo 03:04-02.

2. Instale as hastes do tucho.

3. Instale o suporte do mancal e aperte os
parafusos a /05 Nm.

4. Instale os terminais da valvula.

Importante! Lubrifique os terminais da valvula
com 6leo de motor.

5. Prossiga de acordo com a secdo Instalagdo
da unidade de injegdo, passos 6-11 do
modulo 03:04-02.

Todos os motores:

1. Instale o coletor de escape e o
turbocompressor com tubulacdes de 6leo.
Aperte as porcas e os parafusos a 59 Nm.
Instale os protetores de calor.

2. Instale o tubo de respiro do sistema de
arrefecimento.

3. DC12: Instale o coletor de admissao.

4. Instale os tubos de pressdo e aperte as porcas
com o soquete 99 310 a 20 Nm. Reinstale as
bracadeiras do tubo de pressao.

5. DI12: Instale o coletor de admissédo e
radiador de ar e fixe os tubos de admissao e
escape. Aperte os parafusos a 26 Nm.
Consulte o modulo 02:01-02 ou 02:02-02
para ver uma descricdo completa de como
instalar o radiador de ar.

6. Prenda os tubos de pressdo na parte traseira
do radiador de ar.
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98 075

Turbocompressor

Ferramentas especiais

587 025 587 107

98 075

587 025
587 107

587 250

Relégio
comparador
Alicate para filtros
Reldgio
comparador

Base magnética

Tubo de dleo de
lubrificacao

Porca de uniao
Anel de penetracao
Uniao reta
Vedacao

Uniao reta

Junta

Tubo de retorno do
Oleo de lubrificacéo

Junta

10. Parafuso
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11.
12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

DI12

Turbocompressor
Mangueira

Bracadeira da
mangueira

Bragadeira
Bucha
Parafuso
Bracadeira
Bragadeira
Parafuso
Porca

©

=

©ONOoO O~ WN

Tubo de dOleo de
lubrificacéo

Anel de penetragao
Porca de unido
Unido reta
Vedacéao

Unido reta

Junta

Tubo de retorno do
Oleo de lubrificacdo

Mangueira
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DC12

10. Bragadeira da

mangueira
Parafuso
Suporte
Parafuso
Bracadeira
Bragadeira
Parafuso
Junta

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
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Generalidades

Nota: Respeite sempre as demandas de
limpeza ao trabalhar no
turbocompressor. As conexdes de
admissédo e saida do 6leo néo
podem nunca ser deixadas abertas.
Particulas estranhas na carcaca do
mancal logo causardo uma pane
total.

Vazamentos de 6leo

Um filtro de ar bloqueado causard um vacuo
excessivo no tubo de admissdo. Existe assim um
risco de o vapor do 6leo ser sugado para fora da
carcaga do mancal do turbocompressor.

Se o anel de vedagdo no lado da turbina estiver
desgastado, os gases de escape terdo a cor azul na
marcha lenta.

Se o tubo de drenagem de 6leo do
turbocompressor estiver danificado, a pressdo do
6leo de lubrificacdo podera causar o vazamento de
6leo através das vedagdes.

Filtro de 6leo

O turbocompressor gira com uma rotagdo alta, as
vezes acima de 100.000 rpm.

O 6leo lubrifica e esfria o turbocompressor. E
muito importante que a lubrificacio funcione
bem. Nao ha um filtro do turbocompressor
separado; o 6leo € limpo pelo filtro de 6leo do
motor. Por esta razdo, substitua o filtro de dleo e
limpe o filtro de 6leo de lubrificagdo de acordo
com nossas instrugdoes.

Use o alicate para filtros 587 025 quando
removendo o filtro de dleo.
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Se o filtro de 6leo de lubrificacdo nao for limpo, o
filtro de 6leo sera rapidamente bloqueado e a
resisténcia ao fluxo no filtro aumentara.

Se isso acontecer, uma vélvula no suporte do
filtro se abrira e deixara o 6leo passar pelo filtro
sem ser filtrado. Oleo ndo filtrado sera a seguir
fornecido ao turbocompressor, resultando em um
severo desgaste do mancal.

A vélvula foi desenvolvida para servir filtros
originais Scania e apenas estes filtros devem ser
usados.

Particulas estranhas

Particulas estranhas na turbina ou no compressor,
p. ex. um grao de areia ou aparas de metal,
destruirdo as palhetas.

Isso causara desequilibrio e desgaste do mancal.
A poténcia do motor diminui e, se 0 motor ainda
estiver funcionando, o fornecimento reduzido de
ar pode causar o superaquecimento do motor,
resultando em um motor danificado.

Esse tipo de superaquecimento nio € exibido no
indicador de temperatura do liquido de
arrefecimento.

Nota: N&o tente nunca endireitar uma
palheta danificada. A conseqUéncia
disso é que a palheta
freqientemente se quebradurante a
operacao, fazendo o turbo quebrar
totalmente, o que também pode
danificar o motor.

Substitua o turbocompressor
inteiro.
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Vazamentos de ar e gases de escape

Mesmo um minuto de vazamento no tubo entre o
filtro de ar e o turbocompressor causara a
formacao de depdsitos de sujeira no rotor do
Compressor.

A pressao de carga diminuir4, resultando em uma
temperatura de escape mais alta e mais fumaca.
Além disso, 0 vazamento causard um desgaste
excessivo do motor.

Vazamentos de gases de escape entre o cabecote
do cilindro e o turbocompressor também causam
uma pressao de carga mais baixa.

Limpeza do rotor do compressor
Uma pressao de carga baixa pode ser causada, por
exemplo, por um rotor do compressor sujo.

- Remova a tampa do compressor.

- Limpe o rotor do compressor com dlcool e uma
escova.

- Instale a tampa do compressor e meca a
pressdo de carga novamente.

Nota: O rotor do compressor ndo pode
ser removido do eixo. Isso pode
ocasionar o desequilibrio quando
ele for reinstalado.
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Medicao das folgas radial e axial

Em geral, a medicdo das folgas radial e axial ndo
fornece uma indicacao do resto da vida util do
turbocompressor.

Quando parecer que o turbocompressor nao
funciona bem ou esta funcionando com ruidos, a
medicao da pressao de carga ou das folgas axial e
radial pode indicar se o turbocompressor esta com
falha.

Para medir as folgas axial e radial, € aconselhavel
remover o turbocompressor e aparafusi-lo em
uma placa de ago, que também servird como uma
base para a base magnética prendendo o relégio
comparador.

Folga radial

Leia os valores tanto do rotor da turbina como do
rotor do compressor.

1. Coloque o ponteiro do relégio comparador
contra o rotor da turbina / compressor.

2. Puxe ambos os extremos do eixo para cima.
Leia os valores.

3. Pressione ambos os extremos do eixo para
baixo. Leia os valores. A diferenca entre os
dois valores € a folga radial.

4. Repita o teste trés vezes em cada lado.

5. Se algum dos rotores encostar na carcaca
apesar de a folga radial estar dentro dos
limites de tolerancia, serd preciso substituir o
turbocompressor.

Medicao da folga radial do rotor da

turbina

Medicao da folga radial do rotor
do compressor
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Folga axial

1.

Coloque o ponteiro do relégio comparador
contra o extremo do eixo.

. Pressione o eixo para frente e para trds e faca

a leitura do reldgio nas posi¢des finais. A
diferenca entre os valores € a folga axial.

. Repita o teste trés vezes.

Limites de desgaste para Holset:

Folga radial ........cccccveevneenns 0,198-0,564 mm

Folga axial
(depois do amaciamento).....0,025-0,106 mm

Se o turbocompressor néao estiver
funcionando

36

1.

Verifique se ndo ha vazamento ou objetos
soltos na tubulacao entre o filtro de ar e o
turbocompressor.

. Verifique se ndo hé particulas soltas no

coletor de escape ou coletor de admissao.

3. Verifique se todas as valvulas estdo intactas.

. Verifique se ha entupimento ou deformagdo

no tubo de retorno de 6leo de lubrificagdo do
turbocompressor.

. Verifique se ha entupimento, deformacao e

vazamento sob pressdo no tubo de pressao de
6leo ao turbocompressor.

. Verifique a condi¢do e o nimero de peca do

filtro de dleo.

©
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Medicao da folga axial

7. Verifique se o filtro de ar ndo esta entupido e

se nao ha outras razdes para o aumento
anormal de vacuo no sistema de admissao.

. Verifique se a poténcia do motor estd correta.

Uma poténcia muito alta reduz a vida util do
turbocompressor.
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Substituic&o do turbocompressor

Nota: Ao substituir o turbocompressor,
todas as juntas e o filtro de 6leo
devem ser substituidos e o filtro
centrifugo deve ser limpo.

Remocéo

1. Solte o tubo de pressao e o tubo de 6leo de
retorno do turbocompressor.

2. Solte o tubo de escape, o tubo de indugdo e o
tubo do radiador de ar do turbocompressor.

3. Solte os parafusos na base do
turbocompressor e remova o
turbocompressor.

Instalacao

1. Verifique o flange de conexao no coletor de
escape para assegurar-se de que nao ha restos
da junta antiga.

2. Instale uma junta e um parafuso novos em
um turbocompressor novo. Lubrifique os
parafusos do coletor de escape com um
lubrificante resistente a temperaturas altas,
n° de peca 561 205.

Aperte o turbocompressor a 50 Nm e o
coletor de escape a 59 Nm.

3. Conecte as tubulagdes de abastecimento e
retorno de 6leo.

4. Conecte o tubo do ar de admissao, tubo de
inducio e tubo de escape.

5. Desconecte a alimentagdo de tensao da
valvula de combustivel (corte do
combustivel) e gire 0 motor com o motor de
partida por pelo menos 30 segundos para o
6leo de lubrificagdo atingir o
turbocompressor.

6. D¢ partida no motor e verifique se nao ha
vazamentos.
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. Anel de vedacao-O
. Anel raspador
Camisa de cilindro para pistéo de 12.

Pistdes e camisas de cilindro

<>

S~/

aco 13.
Camisa de cilindro para pistao de 14.
aluminio 15.
Anel de vedagéo-O 16.

Anel de compresséao
Anel de compresséao
Anel raspador de 6leo
Arruela batente

©

10.
11.

17.
18.
19.
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g
Pistdo de aco
Pistdo de aluminio
Pino do pistéao
Arruela batente
Bucha do mancal
Biela
Arvore de manivelas
Casquilho do mancal
Capa do mancal
Parafuso flangeado
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Ferramentas especiais

87 198

87 362 98 075

98 212 99 066

99 003 99 380 587 110 587 309 2
87 198 Régua para relogio 99 074 Extrator de impacto
comparador 99 168 Placa extratora
87 362 Mandril 99 380 Ferramenta de montagem
98 075 Reldgio comparador 587 110  Equipamento para bielas
98212 Compressor de anéis 587 309 Alicate para anéis do pistdo

98 515 Suporte para camisa
99 003 Cilindro hidraulico
99 066 Extrator de camisa

01:03-02
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Remocéao do anel raspador na camisa (motores com bomba injetora)

Caso o anel raspador estiver assentado tao
firmemente que ndo é possivel remové-lo a méao,
use o método a seguir:

1.

Remova o cabecote do cilindro e o carter de
Oleo.

. Gire a arvore de manivelas até o pistao estar

no ponto morto inferior.

. Instale o suporte para camisa 98 515 na borda

da camisa de cilindro de tal maneira que a
camisa nao seja deslocada.

Posicione a placa extratora 99 168 na coroa
do pistao.

. Pressione um anel do pistdo na camisa até ele

estar abaixo do anel raspador.

. Instale a placa 99 168 no extrator de impacto

99 074. Se for dificil de instalar o parafuso na 99 168
placa, vocé pode esmerilhar um pouco a

cabeca do parafuso. Tome cuidado para ndo

enfraquecer o parafuso se fizer isso.

. Instale o parafuso na placa.

Puxe a placa até ela encostar no anel do
pistao pressionado na camisa.

. Remova o anel raspador com o extrator de

impacto.

Remocao e desmontagem das
bielas e pistbes

1.

2.

Remova o cabecote do cilindro e o carter de
Oleo.

Remova o injetor de refrigeracao do pistao no
bloco de cilindros.

Nota: O injetor de refrigeracéo do pistao

40

ndo pode ser danificado. O jato de
Oleo deve atingir o pistdo com
precisdo. Do contréario, o pistao
ficard muito quente e isso resultara
na pane do motor. Bicos
danificados nédo podem ser
endireitados. Eles devem ser
substituidos.
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3. Remova a capa do mancal e os casquilhos do
mancal. Proteja a passagem de 6leo no carter
com, p. ex., uma fita adesiva, aplicada com a
parte colante do lado de fora.

4. Marque o pistdo e a biela antes da remogao.
Eles devem ser reinstalados no mesmo lugar
e da mesma maneira.

5. Remova o pistdo e a biela.

6. Posicione a biela em uma morsa com
mordentes macios. Remova os anéis de
seguranca do pino do pistao.

7. Remova o pino do pistdo com o mandril
87 362.

8. Remova os anéis do pistdo com a ferramenta
587 309, tomando cuidado para ndo riscar a
superficie da saia do pistao com os anéis do
pistao.

9. E possivel que a grafita desapareca quando
limpando os pistdes grafitados em uma
maquina. Isso ndo tem importancia apos eles
terem sido usados por algum tempo. No
entanto, os pistdes novos devem ser lavados
com cuidado com 4dlcool ou semelhante.

Nota: Verifique sempre se a biela nos
cilindros que travaram foi inundada
com agua ou onde a valvula
guebrou. Bielas tortas ndo podem
ser endireitadas.
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Verificagdo das bielas

Verifique as bielas com a ferramenta 587 110.
Prossiga como indicado a seguir:

1. Uma vez que a bucha do pino do pistao foi
verificada, insira a capa do mancal conforme
marcado e aperte os parafusos com o torque
maximo.

2. Monte a biela na ferramenta usando o alicate
e posicione o pino do pistdo na sua bucha. A
seguir, coloque os pinos indicadores no pino
do pistao.

Verificando se a biela esta torcida
- Verifique se a biela est4 torcida, com os pinos
indicadores na horizontal.

- Verifique se a biela esta torta, com 0s pinos
indicadores na vertical.

- A distancia entre os pinos indicadores na
ferramenta nesta ilustragdo € 75 mm.

- A distancia entre um dos pinos indicadores e a
superficie de medi¢do deve ser no méax.
0,1 mm quando medida com esta ferramenta.

- Verifique com um calibre de laminas.

- Verifique também se a biela esta torta na forma
de um S.- Isso € feito através da medi¢do da
distancia entre o lado externo da bucha da biela
e a superficie nivelada da ferramenta.

- Vire a biela do outro lado e meca a distancia
correspondente.

Importante! A diferenca ndo pode ultrapassar
0,6 mm.

Verificando se a biela esta torta na forma
deum S.-
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Substituicdo da bucha do mancal 99 403
na biela

Use a ferramenta 99 403 quando substituir a
bucha do mancal.

A ferramenta consiste em 3 pecas:

1. Placa de prensagem com pino-guia
2. Mandril de pressao
3. Apoios

Ha diversos apoios, dependendo do tipo de
motor.

O apoio marcado com um D deve ser usado no
motor de 12 litros.-

Importante! Antes de efetuar este
procedimento, vocé deve verificar se a
biela esta reta de acordo com Verificacdo
das bielas

Descricao de servigo

1. Instale o apoio correto na placa de
prensagem e posicione a biela de tal modo
que o extremo largo da biela encoste no
apoio. Vire o mandril de pressdo com o
menor didmetro contra a bucha do mancal e
remova.

115528

2. Vire o mandril de pressdo e monte nele uma
nova bucha do mancal. Instale a bucha do
mancal.

115 529
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3. Ap6s pressionar uma nova bucha do

44

mancal, ela deve ser girada até o fim. Isso
requer um equipamento especial.

Veja a ilustrag@o para as dimensdes
necessarias.

Diametro, d = 54,030-54,043 mm
Qualidade da superficie = 0,6 Ra

© Scania CV AB, Sweden, 2003-05:6
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Montagem do pistéo e da biela

1.

01:03-02

Limpe o pistdo e seus anéis completamente
sem riscar os lados das canaletas do anel. Os
orificios de 6leo no pistao devem ser limpos
com uma broca adequada.

. Assegure-se de que as aberturas dos anéis do

pistdo ndo ultrapassem o limite permitido.
Coloque os anéis do pistdo na camisa de
cilindro e mega a abertura com um calibre de
laminas. Veja a secdo Especificacoes, anéis
do pistdo para as aberturas permitidas.

. Instale os anéis do pistdo com a ferramenta

587 309. O anel raspador de 6leo tem um
alicate. Anéis do pistao marcados com TOP
devem ser virados com o texto TOP para
cima.

Lubrifique todas as buchas, o orificio do pino
do pistdo e o pino do pistdo antes da
montagem.

. Posicione um dos anéis de segurancga no

pistao.

. Vire o pistao e a biela conforme ilustrado. A

seta deve apontar para frente no motor.

. Insira o pino do pistao com o mandril 87 362

e instale o segundo anel de seguranca do pino
do pistao.

© Scania CV AB, Sweden, 2003-05:6
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Remocéao das camisas de cilindro

1. Marque as camisas com os numeros 1-6. A
marca € necessdria para que as camisas
possam ser instaladas no mesmo lugar e na
mesma posicio que antes.

Nota: A marca deve ser feita apenas na
superficie indicada nailustracéo.
Outras superficies sdo para
vedacéao.

100214

2. Remova a camisa de cilindro com o extrator
de camisa 99 066 ¢ o cilindro hidraulico 99 003
99 003. Instale espagadores sob os ressaltos
de apoio para evitar danificar a superficie do

bloco. ——

3. Remova o anel de vedacdo no bloco de

cilindros. > 99 066

100040

J
Extrator de camisa com cilindro hidraulico
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Medicao da altura da camisa de
cilindro

1. Limpe bem a prateleira da camisa do bloco
de cilindros, a face em volta do cilindro, a
prateleira da camisa de cilindro e a face
superior da camisa de cilindro.

2. Instale a camisa de cilindro sem os anéis de
vedacido e pressione usando dois suportes
para camisa 98 515. Aperte os parafusos a
20 Nm.

Importante! Os parafusos dos suportes para
camisa nao devem ser apertados acima de
20 Nm. Do contrario, a camisa de cilindro
podera ser danificada.

3. Coloque a régua 87 198 com o reldgio
comparador 98 075 na camisa e zere o
rel6gio comparador com a camisa (A).
Mova o ponteiro do reldgio ao bloco de
cilindros (B) e meca a altura da camisa
(A-B), conforme ilustrado. Meca cada
camisa em dois pontos diametralmente
Opostos.

4. A camisa de cilindro deve estar um pouco
acima da face do bloco de cilindros.

5. A altura da camisa de cilindro D (=A-B)
acima do bloco deve ser 0,15-0,30 mm.

6. A diferenca entre dois pontos
diametralmente opostos na mesma camisa
pode ser no max. 0,02 mm.

98 075 87 198

P c

98 515 (x2)

A= Superficie de medi¢cdo na camisa de

cilindro

B = Superficie de medic¢éo no bloco de
cilindros

C = Ponteiro do reldgio comparador

D = Altura da camisa de cilindro D = A-B

01:03-02 © Scania cv AB, Sweden, 2003-05:6
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Usinagem da altura da camisa de
cilindro

Se, durante a medicdo de controle, a camisa de
cilindro nao alcangar o valor especificado, o
assento da camisa devera ser usinado.

Ajuste a camisa a altura correta usando uma
arruela de ajuste. As arruelas de ajuste estdao
disponiveis nas espessuras 0,20 mm, 0,30 mm e
0,40 mm.

Se for necessario aumentar a altura da camisa de
cilindro em menos de 0,20 mm, por exemplo,
usine o assento do mancal até que a altura da
camisa, incluindo a arruela, esteja correta.

Importante! Sempre que uma arruela de ajuste
for usada para acertar a altura da camisa,
sera necessario usinar a altura da camisa de
cilindro.

Tolerancias para a altura da camisa

Altura minima permitida para a camisa 0,15 mm
de cilindro antes da usinagem

Altura permitida para a camisa de 0,20-0,30 mm
cilindro em motores com assentos de
camisa usinados

Medicao desejada durante a usinagem 0,25 mm

Exemplo de calculo da profundidade
da fresadora

Altura necesséria 0,25 mm
Altura atual da camisa de cilindro 0,14 mm

Aumento da altura do cilindro (0,25-0,14) 0,11 mm

Espessura da arruela de ajuste 0,2 mm
Material a ser removido. (0,2-0,11) 0,09 mm
48 © Scania CV AB, Sweden, 2003-05:6
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1. Limpe a superficie de contato entre o anel de
centragem (que estd incluso no kit de
extensdo) e a superficie superior do bloco de
cilindros.

Nota: E importante que a superficie esteja
bem limpa porque, do contrario, o
assento da camisa de cilindro
podera ser cortado na profundidade
errada ou podera ficar inclinado.

2. Instale a extensao 588 672 na fresadora da
camisa de cilindro 587 512.

3. Defina a profundidade da extensdo em
206 mm.
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4. Coloque o anel de centragem sobre o cilindro

relevante e, em seguida, posicione a
fresadora de camisa de cilindro. Energize o
magneto na fresadora da camisa de cilindro
ajustando o interruptor na posi¢ao 1.

. Verifique se a ferramenta (fresadora) nao

toca a extremidade do assento da camisa
quando a fresadora da camisa de cilindro
estiver instalada no anel de centragem. Do
contrario, o parafuso de alimentacdo vertical
poderé se desrosquear até a fresadora ser
liberada do assento da camisa.

. Erga o anel de alimentagdo rapida e

movimente a fresadora com a mao até
colocéd-la acima da superficie do assento da
camisa sem incluir as paredes do bloco de
cilindros.

©
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7.

10.

Rosqueie e, a0 mesmo tempo, gire o parafuso
de alimentacdo vertical no sentido horério até
a fresadora encostar no assento da camisa.

. Erga o anel de alimentagdo ripida e

movimente a fresadora para tras, de modo
que ela fique dentro da superficie da camisa
de cilindro.

. Ajuste o parafuso de alimentacdo vertical

para iniciar a usinagem. O avanco maximo
por corte € 0,05 mm. Se 0,05 mm néo for
suficiente, varios cortes poderdo ser
necessarios até a posi¢do necessdria for
alcancada.

Gire no sentido hordrio com um movimento
uniforme. Segure o parafuso de alimentagdo
horizontal com a outra mao ao mesmo tempo.
A fresadora serd alimentada horizontalmente
em 0,13 mm a cada volta. Gire
cuidadosamente quando a fresadora comegar
a atingir o lado externo do assento da camisa.
Solte o parafuso de alimentagdo horizontal
quando a fresadora atingir a extremidade, de
modo que a alimentacdo seja interrompida.

Importante! Nunca gire a camisa de cilindro no
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sentido anti-horario, pois tal movimento
quebrard a fresadora.

135642

135640

51




Instalacdao das camisas de cilindro

52

1.

Verifique a altura da camisa de cilindro
conforme descrito na secdo Medicdo da
altura da camisa de cilindro.

. Certifique-se de que o lado interno do bloco

de cilindros est4 limpo. Limpe as superficies
do anel de vedacao-O.

. Verifique se os orificios do liquido de

arrefecimento indo para o cabecote do
cilindro e camisa de cilindro ndo estdao
entupidos.

. Verifique cuidadosamente se as camisas de

cilindro, novas e velhas, estdo livres de
trincas que podem ter aparecido durante o
transporte ou pelo manuseio descuidado.

. Bata gentilmente na camisa com um objeto

de metal. Se a camisa estiver intacta, ela
deve emitir um som metalico nitido. Se
estiver soando como se estivesse trincada,
substitua.

. Lubrifique o anel de vedacao a ser instalado

no bloco de cilindros com 6leo de motor e
instale o anel na posi¢do correta.

. Lubrifique o anel de vedacgdo a ser instalado

na camisa de cilindro com 6leo de motor e
instale o anel na posi¢do correta.

. Vire a camisa com o nimero do cilindro

gravado para frente e bata nela
cuidadosamente com um macete de
borracha.

. Instale o anel raspador depois de ter

instalado o pistao.

Foexn il

1:6105
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Instalacao do pistdo e da biela

10.

01:03-02 © Scania CV AB, Sweden, 2003-05:6

. Lubrifique o pistao, anéis do pistdo, camisa

de cilindro e o compressor de anéis do pistao
com 6leo de motor.

. Remova a protecdo na ponta da biela e

lubrifique a ponta.

. Vire os anéis do pistdo de modo que os

espacos do anel sejam distribuidos de modo
uniforme em volta do pistao.

. Instale o casquilho do mancal da biela

superior na biela e lubrifique a superficie do
mancal.

. Para motores com um anel raspador na

camisa: Instale a ferramenta de montagem
99 380 no lugar do anel raspador na camisa.

. Insira a biela e o pistdo cuidadosamente de
modo que a seta no pistdo aponte para frente.

. Prenda o compressor de anéis 98 212 em

volta do pistdo e empurre o pistdo para baixo
dentro do cilindro além da ferramenta de
montagem.

. Remova a ferramenta de montagem e

pressione o anel raspador. Pressione o anel
em linha reta para que nao incline.

. Para motores sem um anel raspador na

camisa: Insira a biela e o pistdo. Em pistdes
de aluminio, a seta no pistdo deve apontar
para frente.

Prenda o compressor de anéis 98 212 em
volta do pistdo e empurre o pistdo para baixo
dentro do cilindro.

53



11. Instale o casquilho do mancal da biela
inferior na capa e lubrifique a superficie do
mancal. Instale a capa. Verifique se a biela e
a capa t€ém a mesma marca e se elas estao
frente a frente uma da outra.

12. Lubrifique, instale e aperte os parafusos a
20 Nm +90°. Verifique se os injetores dos
pistdes estdao em perfeita condicao e
totalmente abertos. Se necessério, limpe com
ar comprimido.

13. Instale o injetor de refrigeracao do pistdo e
aperte os parafusos banjo a 23 Nm.

Nota: O injetor de refrigeragéo do pistao
ndo pode ser danificado. O jato de
Oleo deve atingir o pistdo com
precisdo. Do contrario, o pistao
ficara muito quente e isso resultara
na pane do motor. Injetores
danificados ndo podem ser
alinhados novamente, substitua-os.

14. Instale o carter de 6leo e aperte os parafusos a
30 Nm.

15. Instale o cabecote do cilindro. Aperte os
parafusos do cabecote do cilindro conforme
descrito na secao Cabecote do cilindro.
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Volante e carcaca do volante

Carcaca do volante
Vedacéao

Parafuso

Arruela

Parafuso flangeado
Parafuso flangeado
Parafuso flangeado
Tampa

Junta

Parafuso flangeado
. Tampa

. Olhal de levantamento
. Porca sextavada

. Arruela

©COoNoOO_WNE
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15.
16.

17.
18.
19.
20.
21.
22.

23.

24,

Prisioneiro 25.
Sensor de velocidade de 26.
rotacao 27.
Conector elétrico 28.
Parafuso flangeado 29.
Bracadeira

Bragadeira 30.
Parafuso 31.
Placa das engrenagens de 32.
distribuicdo, motor com bomba 33,
injetora 34.
Placa das engrenagens de 35
dis_tribui(;éo, motores com 36.
unidades de injecdo PDE 37
Prisioneiro 38.

© Scania CV AB, Sweden, 2003-05:6

Pino

Parafuso flangeado
Tampa
Anel de vedacéo-O

Engrenagem da arvore de
manivelas PF

Pino

Anel dentado

Volante

Arruela batente
Rolamento de esferas
Parafuso

Arruela

Luva guia

Arvore de manivelas
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Remocéao do volante

56

1.

Ferramentas especiais

87 368 99 250

A A
99 324

99 321 99 411 99 410
87 368 Parafusos extratores 588 189 Pulverizador a ar
99 250 Mandril 584 117 Adaptador de cartucho
99 321 Ferramenta de bloqueio 584 118 Bico
99 324 Pino-guia
99410 Ferramenta de montagem
99411 Ferramenta de montagem

Remova o(s) sensor(es) de velocidade de
rotacdo na carcaca do volante.

. Remova os parafusos do volante. Volante de
14 pol. Remova também a arruela.

. Remova o volante da arvore de manivelas
com os parafusos extratores 87 368. \
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01:03-02



Substituicdo do mancal de apoio

1. Remova os anéis de seguranca dos dois lados
do mancal de apoio.

2. Remova o mancal de apoio do volante com o
mandril 99 250.

3. Instale o anel de seguranca interno e instale o
mancal de apoio novo com o mandril 99 250.

4. Instale o anel de seguranga externo.

Substituicdo da cremalheira

Substitua a cremalheira do volante se os dentes da
engrenagem estiverem tdao desgastados que o
pinhdo do motor de partida ndo aciona.

1. Esmerilhe uma canaleta o tdo fundo possivel
na cremalheira e quebre com um corta-frio.
Remova a cremalheira do volante.

A ATENCAO!

Use 6culos de protecao por causa de
lascas de metal.

2. Limpe as superficies de contato no volante
com uma escova de ago.

3. Aqueca a cremalheira nova de modo
uniforme em volta de sua circunferéncia até
100-150°C.

4. Coloque a cremalheira aquecida no volante
de modo que a marcacdo com o nimero de
peca esteja direcionada para o motor quando
instalando o volante. Certifique-se de prender
bem a cremalheira contra o volante. Bata na
cremalheira com um martelo de plastico, se
for necessario.

5. A cremalheira ndo pode ser esfriada de forma
rapida, mas sim devagar ao ar livre.
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S

arvore de manivelas

Nota: O retentor da arvore de manivelas

Remocéao da carcaca do volante

58

ubstituicdo do retentor traseiro da

1. Remova o retentor da arvore de manivelas
com uma chave de fenda. Tome cuidado para
nao riscar as superficies de vedacao na arvore
de manivelas e carcaca do volante.

deve estar seco na instalacdo e néo
pode ser lubrificado. A luva no
retentor deve ser mantida no lugar
até o retentor ser instalado.

A arvore de manivelas deve ser
desengraxada antes do novo
retentor ser instalado.

2. Instale o retentor novo com a ferramenta
99 410. Coloque o retentor na ferramenta e
prenda a ferramenta com os parafusos.

3. Gire a ferramenta no sentido horario até ela
parar para atingir a posicao correta do
retentor da arvore de manivelas.

1. Remova o motor de partida.

2. Solte a bomba da dire¢do hidraulica e
coloque-a do lado.

3. Remova a carcaga do volante.
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Instalac&o da carcaca do volante

1. Remova todo o composto de vedacao velho
nas superficies de vedacao da capa e tampa
das engrenagens de distribui¢ao. Limpe o
6leo e a graxa com um agente de limpeza a
base de élcool.

Nota: As superficies de vedacao devem
estar bem limpas e sem graxa. Nao
toque nas superficies depois de

desengraxar. Motores com bomba injetora,
versao mais antiga

2. Aplique composto de vedacao (816 064) na
carcaca das engrenagens de distribui¢do com
o pulverizador a ar (588 189), adaptador de
cartucho (584 117) e bico (584 118). A
espessura do rebordo deve ser entre 0,8 e
1,2 mm. Siga o padrdo conforme ilustrado.

Importante! Certifique-se de aplicar composto
de vedacgao dentro dos orificios dos
parafusos, mas ndo permita a entrada do
composto no cdrter. O composto pode
bloquear canais e bicos. Isso é
principalmente importante lembrar em volta
das passagens de oleo, onde o fluxo de oleo
ao compressor de ar ou a bomba injetora

pode ser bloqueado. Motores com bomba injetora,
versao mais nova
Importante! A montagem deve ser feita dentro Aplique composto_de_ve_daN(;éo na capa das
de 25 minutos apés o inicio da aplicagéo do engrenagens de distribuicéo _no_Iad_o~contra a
composto. placa das engrenagens de distribuicao.

Aplique composto em volta dos orificios dos
parafusos marcados com setas.

A = parafuso adicionado, versdo mais nova
B = parafuso deslocado, versdo mais nova
Nota: Os parafusos tém varios tamanhos
e comprimentos. Assegure-se de M10 x 60
que eles sejam instalados nos e » M12
lugares corretos. Veja também as - Y
ilustracfes na pagina seguinte.

3. Aperte os parafusos M12 a 90 Nm e os
parafusos M10 a 50 Nm.
4. Instale a bomba da direcdo hidréulica.

5. Instale o motor de partida.

100050
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M1OX30
M10X60

V@/@°

M10 x 30

100053

M10x 30 M10 x 30 &
Motores com bomba injetora, Motores com bomba injetora,
versao mais antiga Versao mais nova

M10 x 60

120 596

Motores com bomba injetora, Motores com bomba injetora,
versao mais antiga versao mais nova

120 595

M10x80 M10 x 45

Motores com unidade de injecdo PDE
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Instalac&o do volante

1. Instale dois pinos-guia 99 324 no flange da
arvore de manivelas.

2. Instale o volante na arvore de manivelas.

Importante! Use sempre parafusos novos.
Volante de 14 pol. Instale as arruelas
também.

01_1358

3. Trave o volante com a ferramenta:
- 99 321 nos motores com bomba injetora

- 99 411 nos motores com unidade de inje¢ao

Travamento do volante em motores com
uma unidade de injecéo.

4. Aperte os parafusos alternadamente a

(o]
130 Nm e a seguir mais 90°. 130NmM+90

5. Instale o(s) sensor(es) de velocidade de
rotacao.
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No oab

.

10.

11.

Engrenagens de distribuicéao

Eixo de comando
Pino

Mancal do eixo de
comando

Flange guia
Parafuso flangeado
Arruela de pressao

Engrenagem do eixo de
comando

Parafuso flangeado

Engrenagem do
compressor
Engrenagem da bomba
hidraulica

Parafuso flangeado

12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.

20.

21.

22.

Eixo

Engrenagem
intermediaria
Rolamento de esferas
Anel trava

Luva espacadora
Parafuso

Eixo

Engrenagem da &rvore
de manivelas

de éleo
Engrenagem
intermediaria
Anel trava

Engrenagem da bomba

36.

A = Pecgas para motor com bomba injetora.

©
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. Eixo

. Luva espacadora
. Tucho

26.
. Parafuso flangeado
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.

Arruela batente

Parafuso banjo

Eixo

Haste de pressao

Anel deslizante

Anel trava

Haste de pressao

Luva espacadora
Engrenagem da bomba
injetora

Tucho
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Ferramentas especiais

87 348

587526 99 309

87 348 Mandril

87592 Mandril

99 074  Extrator de impacto

99 309 Ferramenta de giro
587 526  Mandril de apoio

© Scania CV AB, Sweden, 2003-05:6
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Engrenagens de
distribuicao

Engrenagem intermediaria

Remocao

- O sistema de engrenagens de distribuicao tem
duas engrenagens intermedidrias.

- Uma para o eixo de comando e acionamento da
bomba e uma para o acionamento do
COmpressor.

- Ambas as engrenagens devem ser removidas
da mesma maneira.

1. Gire a arvore de manivelas de tal modo que o
cilindro 1 esteja perto do TDC. Use a
ferramenta 99 309 e a haste da catraca na
cremalheira de partida do volante.

2. Remova o volante conforme descrito na
secdo Remocdo do volante.

3. Remova a carcaga do volante conforme
descrito em Remocgdo da carcaga do volante.

4. Construa um bloco roscado de acordo com o
esboco.

5. O eixo no qual a engrenagem € posicionada
tem uma canaleta. Instale o mandril de apoio
587 526, o extrator de impacto 99 074 e o
bloco roscado. Afrouxe a engrenagem e o
eixo.

Nota: ApOs remover a engrenagem
intermediaria, vocé nao deve girar
nem o eixo de comando nem a
arvore de manivelas. Isso pode
provocar a colisdo dos pistdes e
valvulas e consegiientemente a sua
danificacéo.

99 309

min 20

Mio| —t—-—-—1— |@i5-20

587 526
99 074

01_1359
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Substituicdo do mancal na engrenagem
intermediéaria para compressor

1. Remova o anel trava.

2. Remova o conjunto do mancal da
engrenagem.

3. Remova a ponta de eixo do mancal.
4. Prense um mancal novo na ponta de eixo com

o mandril 87 348.

Nota: N&o pressione na pista externa do
mancal.

5. Prense o anel na ponta de eixo.

6. Prense o conjunto do mancal na engrenagem
intermedidria. Use o mandril 87 592.

7. Instale o anel trava.

Substituicdo do mancal na engrenagem
intermediaria para eixo de comando

1. Remova o eixo do mancal.

2. Remova o casquilho da pista interna do
mancal do eixo e remova o anel de
seguranca.

3. Coloque a pista interna do mancal removida
no mancal e remova o mancal com o mandril
87 348.

4. Prense um mancal novo na ponta de eixo com
o mandril 87 348.

Nota: N&o pressione na pista externa do
mancal.

5. Prense o mancal e a ponta de eixo na
engrenagem intermedidria com o mandril
87 592.

6. Instale o anel trava.

7. Prense o anel espacador na ponta de eixo.
Assegure-se de colocar a ponta de eixo na
mesa de prensar.
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Instalacéo

66

1.

Verifique se o cilindro 1 esta perto do TDC.
As marcagdes na engrenagem do eixo de
comando e na engrenagem da 4rvore de
manivelas devem apontar em direcdo ao
centro da engrenagem intermedidria.

. Lubrifique as superficies do mancal.

. Instale a engrenagem intermedidria contra as

engrenagens do eixo de comando e da arvore
de manivelas de tal modo que as marcagdes
apontem em dire¢do uma a outra.

4. Instale a segunda engrenagem intermedidria.

5. Aperte os parafusos nas engrenagens

intermediarias a 50 Nm +60°.

. Instale a carcaca do volante de acordo com a

secdo Instalagdo da carcaga do volante.

. Instale o volante conforme descrito na se¢do

Instalacdo do volante.

©
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Engrenagem do eixo de comando

Remocéao

1.

4.

Gire a 4rvore de manivelas de tal modo que o
cilindro 1 esteja perto do TDC. Use a
ferramenta 99 309 e a haste da catraca na
cremalheira de partida do volante.

. Remova o volante conforme descrito na

secdo Remocgdo do volante.

. Remova a carcaga do volante conforme

descrito na secao Remogdo da carcaga do
volante.

Remova a engrenagem intermediaria.

Nota: Ap6s remover a engrenagem

5.

intermediéaria, vocé ndo deve girar
nem o eixo de comando nem a
arvore de manivelas. Isso pode
provocar a colisdo dos pistdes e
valvulas e consegiientemente a sua
danificagéo.

Remova a engrenagem do eixo de comando.

Instalacao

1.

01:03-02 © Scania CV AB, Sweden, 2003-05:6

Instale a engrenagem do eixo de comando e
aperte os parafusos a 63 Nm.

. Instale a engrenagem intermediaria conforme

descrito em Engrenagem intermedidria,
Instalagado.

. Instale a carcaga do volante de acordo com a

secdo Instalagdo da carcaga do volante.

. Instale o volante conforme descrito na se¢do

Instalacdo do volante.

01_1363
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Engrenagem da arvore de

manivelas
o=
Remocéo || = |' '
1. Gire a arvore de manivelas de tal modo que o — / IS |
cilindro 1 esteja perto do TDC. Use a \| | .y

ferramenta 99 309 e a haste da catraca na
cremalheira de partida do volante.

2. Remova o volante conforme descrito na
secdo Remocdo do volante.

3. Remova a carcaga do volante conforme
descrito na se¢ao Remogdo da carcaga do
volante.

4. Remova a engrenagem intermedidria.

Nota: Apds remover a engrenagem
intermediaria, vocé nao deve girar
nem o eixo de comando nem a
arvore de manivelas. Isso pode
provocar a coliséo dos pistdes e
valvulas e conseqliientemente a sua
danificagéo.

5. Remova a engrenagem da arvore de
manivelas.

01_1365

Instalacao

1. Instale a engrenagem da arvore de manivelas
€ 0 pino-guia.

2. Instale a engrenagem intermedidria conforme
descrito em Engrenagem intermedidria,
Instalagdo.

3. Instale a carcaca do volante de acordo com a
secdo Instalagdo da carcaga do volante.

4. Instale o volante conforme descrito na se¢ao
Instalagdo do volante.

01_1366
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Eixo de comando

Remocéao

1. Remova o volante conforme descrito em
Remocgado do volante.

2. Remova a carcaga do volante conforme
descrito em Remocgdo da carcaga do volante.

3. Remova os balancins, as hastes do tucho e os
terminais da valvula.

4. Remova a engrenagem do eixo de comando.

5. Remova a engrenagem intermedidria e os
parafusos do flange guia.

01_1370

6. Remova a placa das engrenagens de
distribuicao.

7. Remova as tampas do eixo de comando.

8. Remova os tuchos de valvula.

Nota: Margue os tuchos porque eles
devem ser reinstalados no mesmo
lugar.

9. Puxe o eixo de comando para trds. Tome
cuidado para nao danificar os cames e
mancais.

-
N
(2]
-
|
—
o

01:03-02 © Scania CV AB, Sweden, 2003-05:6



Substituicdo do mancal do eixo de
comando

Ferramentas especiais

99 003  Cilindro hidraulico
99 004 Bomba hidropneumatica
99 373 Ferramenta para substituir mancal do eixo de comando

Descricao de servico

1. Remova o eixo de comando de acordo com
a secdo Eixo de comando, Remogdo.

2. Remova a tampa do eixo de comando no
extremo dianteiro do motor.

Nota: Limpe em volta das bordas e as
superficies do assento do mancal
em volta dos mancais velhos para
evitar que as superficies de
contato sejam danificadas na
instalacdo de mancais novos.

3. Limpe as superficies do assento do mancal
em volta dos mancais velhos.

Nota: A reentrancia na junta do mancal

tem que ser virada em direcéo a
dianteira do motor.
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4. Coloque os mancais novos no espago entre
os assentos do mancal do eixo de comando.

Ferramenta 99 373

1. Haste roscada com oito porcas
flangeadas

2. Mandril de presséao

5. Posicione as porcas flangeadas na haste
roscada, incluidas na ferramenta 99 373,
como ilustrado.

1
1§FN
0~

jim
Jim
jim
fim
jim
oo/"

164 IQ

328

492
656

820

109 297

984
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6. Pegue a haste roscada e insira o extremo
com porca flangeada 1 a partir do extremo _—
traseiro do motor para além do dltimo
assento do mancal traseiro. Continue
inserindo a haste pelos assentos do mancal
€ mancais novos até a porca flangeada 1
sobressair da frente do motor.

&
Ao
\

7. Aparafuse a parte flangeada da ferramenta
99 373 firmemente no cilindro hidrdulico
99 003 com dois parafusos M6x12.
Comprima o cilindro 99 003 se ainda ndo
estiver na posi¢@o neutra.

8. Aparafuse o flange firmemente no cilindro
hidraulico na parte traseira do motor com
dois parafusos M10x25.

9. Aparafuse a porca flangeada 8, da
ferramenta 99 373, na haste roscada.
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10. Suspenda um mancal novo na haste na
frente do motor.

11. Coloque o mandril de pressao na haste
roscada e coloque o mancal no mandril.

Nota: A reentrancia na junta do mancal
tem que ser virada em direcédo ao
flange nos mandris de pressao.
Prenda o mancal no mandril
colocando a esfera carregada por
mola em uma passagem de 6leo. O
mancal estara corretamente
posicionado no mandril quando a
esfera e um orificio de marcacao
estiverem centralizados no orificio
de 6leo do mancal.

12. Limpe em volta da superficie de contato do
mancal.

Nota: A marcacao no mandril deve estar
no topo mais distante e na vertical
de modo que o orificio de 6leo no
mancal esteja centralizado em
relacdo as passagens de 6leo.

13. Segure o mandril de pressdo com o mancal
novo contra o velho. Prenda a haste roscada
entre o mandril de pressao e o cilindro
hidraulico 99 003 apertando a porca
flangeada 8 na haste.

O mancal estara corretamente posicionado
no mandril quando a esfera e um orificio de
marcacao estiverem defronte ao orificio de
6leo do mancal.

Prenda a haste roscada apertando a porca
flangeada 8.

01:03-02 © Scania cv AB, Sweden, 2003-05:6

73



Nota: O mancal novo deve estar na

posicdo correta antes de o mancal
velho ser completamente liberado.
O mancal novo estara na posicao
correta quando a distancia do
extremo dianteiro do bloco de
cilindros até o extremo dianteiro
do mandril de presséo tiver um
valor permitido de acordo com a
tabela.

-12 mm significa que o mandril
deve sobressair 12 mm do bloco.

Tabela de posicionamento correto do
mancal do eixo de comando

eixo de comando

14

15.

74

N® do mancal do Distancia (mm)

1 -12a-14
150 a 152
314 a 316

642 a 644

806 a 808 Medicéao de controle do mancal 1.

2
3
4 478 a 480
5
6
7 970a972

. Prense o mancal novo ao mesmo tempo que
remove o mancal velho com o cilindro
hidraulico 99 003 e a bomba
hidropneumatica 99 004. Verifique se o
mancal estd corretamente posicionado
fazendo a medicao.

Bata cuidadosamente com um martelo de
plastico para liberar o mancal velho.

© Scania CV AB, Sweden, 2003-05:6
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16. Remova o mandril de pressdo soltando a
porca flangeada 8 e empurrando a haste
roscada para dentro.

Nota: Os assentos dos mancais do eixo
de comando 2, 4 e 6 tém dois
dutos de 6leo. Os outros tém
somente o duto inferior.

17. Verifique se o orificio do 6leo de mancal
estd no sentido oposto aos dutos de 6leo do
bloco de cilindros.

18. Repita o procedimento para os outros

mancais. .
Removendo e pressionando o mancal 2.

19. Limpe a superficie de vedagdo, pegue uma
junta nova e instale a tampa do eixo de
comando na frente do motor.

20. Reinstale o eixo de comando de acordo
com a se¢ao Instalag¢do do eixo de
comando. Verifique a seguir o ajuste do
eixo de comando.

Medicao de controle do mancal 2.
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Instalacéo do eixo de comando

1. Instale o eixo de comando. Tome cuidado
para nao danificar os cames e mancais.

2. Lubrifique com 6leo de motor e instale os
tuchos da valvula no mesmo lugar que
antes da remocao. Aperte os parafusos
banjo a 32 Nm.

3. Instale as tampas do eixo de comando.

4. Instale os parafusos do flange guia.

5. Remova todo o composto de vedacao velho
nas superficies de vedagdo da capa e tampa
das engrenagens de distribui¢c@o. Limpe o
Oleo e a graxa com um agente de limpeza a
base de alcool.

01_1367

Nota: As superficies de vedacao devem
estar bem limpas e sem graxa. Nao
toque nas superficies depois de
desengraxar.

6. Aplique o composto de vedacdo (816 064)
na capa das engrenagens de distribui¢ao
com o bico especial. A espessura do
rebordo deve ser entre 0,8 e 1,2 mm. Siga o
padrdo conforme ilustrado.

Importante! Certifique-se de aplicar composto
de vedacdo dentro dos orificios dos
parafusos, mas ndo permita a entrada do
composto no cdrter. O composto pode
bloquear canais e bicos. Isso é
principalmente importante lembrar em
torno das passagens de éleo, onde o fluxo
de oleo ao compressor de ar ou a bomba
injetora pode ser bloqueado.

Aplicacdo do composto de vedacado no bloco
Importante! A montagem deve ser feita dentro plicag P ¢

de 25 minutos apds o inicio da aplicacdo
do composto.
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7. Instale a tampa das engrenagens de
distribuicao no bloco do motor. Aperte os
parafusos a 63 Nm.

8. Instale a engrenagem intermedidria conforme
descrito em Engrenagem intermedidria,
Instalacgdo.

9. Certifique-se de que as marcagdes na
engrenagem do eixo de comando estejam
apontando em dire¢do ao centro da
engrenagem intermedidria.

10. Instale a engrenagem do eixo de comando e
aperte os parafusos a 63 Nm.

11. Instale a carcaca do volante conforme
descrito em Instalacdo da carcaga do
volante.

12. Instale o volante conforme descrito em
Instalagdo do volante.

Verificagdo do ajuste do eixo de
comando

1. Coloque a arvore de manivelas no TDC apds
o curso de compressao no cilindro nimero
um.

2. Monte dois relégios comparadores nas
arruelas de pressdo da mola de valvula.

3. Ajuste os balancins para remover a folga e
em seguida ajuste mais para que ambas as
valvulas abram 0,1 mm.

4. Zere ambos os relogios comparadores.

5. Gire a arvore de manivelas uma revolucdo na
sua dire¢do de rotacao até atingir a posi¢ao
TDC novamente.

6. Leia os valores de ambos os reldgios
comparadores e compare com os valores
fornecidos abaixo:

- Altura de levantamento da valvula de admissdo
0,37-1,47

- Altura de levantamento da vélvula de escape
0,16-1,16
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Arvore de manivelas

Remocéao

1. Remova a engrenagem da arvore de
manivelas conforme descrito em Remogdo da
engrenagem da drvore de manivelas.

2. Remova o acionamento do ventilador no
extremo dianteiro da arvore de manivelas
conforme descrito em Transmissdo por
correia, Substitui¢do da vedagdo na tampa
dianteira.

3. Remova o carter de 6leo, o tubo de sucgdo de
6leo com filtro e a bomba de 6leo.

4. Remova os pistdes e as bielas de acordo com
o descrito em Remocdo das bielas e dos
pistoes.

5. Remova as capas do mancal da arvore de
manivelas e os mancais principais.

Nota: Os mancais principais e suas capas
foram marcados e devem ser
reinstalados no mesmo lugar.

6. Remova a arvore de manivelas.

Verificacdo e esmerilhamento

Importante! O esmerilhamento de uma arvore
de manivelas pode e deve somente ser
efetuado nas oficinas que tenham
equipamento de usinagem para tais
SEervigos.

- Meca as pontas da drvore de manivelas. Use
um micrometro para medir dois didmetros em
angulos retos um ao outro.

- Se um desses diametros for mais baixo que o
limite minimo indicado, € preciso considerar
fazer o esmerilhamento da arvore de manivelas
novamente.

- A pressdo de 6leo também devera ser
considerada, o que por sua vez, € afetada por
fatores tais como desgaste do mancal principal
e do mancal da arvore de manivelas.
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- Ao esmerilhar novamente, é preciso cumprir
com os valores subdimensionados
especificados. Ha mancais adequados
disponiveis para esses tamanhos.

- Consulte a pigina a seguir para ver os
diametros necessarios para os diversos
valores subdimensionados.

- E importante que o raio do filete das pontas
esteja correto.

- Ap6s esmerilhar as pontas, as conexodes do
orificio de 6leo as superficies do mancal
devem ser arredondadas e polidas.

Bloco de cilindros

Recondicionamento

O calor surgindo dos mancais principais
emperrando e girando no bloco de cilindros
modificara as propriedades do material no bloco.
Esses blocos de cilindros devem ser descartados.

Se o mancal principal emperrar, mas ndo girar
no bloco de cilindros, € possivel recondicionar o
bloco. Os assentos do mancal principal devem
cumprir com as demandas de redondeza
fornecidas na tabela. Nao recomendamos a
usinagem de assentos do mancal principal nao
arredondados.

1. Meca o diametro em quatro posi¢des
diferentes, conforme ilustrado. O didmetro
deve ser medido com as capas do mancal
principal apertadas e sem mancais
principais.

2. Compare as dimensdes com as da tabela.

120 165

120 166

Diametro Diametro Diferenca
minimo maximo maxima
permitido permitido permitida*
112,200 mm 112,222 mm | 0,016 mm

*) A diferenca méxima permitida entre o maior

diametro e o menor diametro no mesmo assento do

mancal principal.
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Dimensdes ao esmerilhar de novo

Pontas do mancal principal
Padrio, diametro
Subdimensionado 1, didmetro
Subdimensionado 2, didmetro
Subdimensionado 3, diametro
Subdimensionado 4, didmetro
Raio do recesso do orificio

Qualidade da superficie

Pontas da biela

Padrao, diametro
Subdimensionado 1, diametro
Subdimensionado 2, didmetro
Subdimensionado 3, didmetro
Subdimensionado 4, diametro
Raio do recesso do orificio
Qualidade da superficie
Largura, no méx.

Folga radial

Arruelas de pressao

Padrio, espessura

Sobredimensionado 1, espessura
Sobredimensionado 2, espessura
Sobredimensionado 3, espessura

Sobredimensionado 4, espessura

Folga axial

80

©

107,978-108,000 mm
107,728-107,750 mm
107,428-107,450 mm
107,228-107,250 mm
106,978-107.000 mm
4,75-4,85 mm

0,25 Ra

86,978-87,000 mm
86,728-86,750 mm
86,478-86,500 mm
86,228-86,250 mm
85,978-86,000 mm
4,8-5,2 mm

0,25 Ra

56.05

0,051-0,114 mm

3,370-3,430 mm
3,450-3,510 mm
3,500-3,560 mm
3,630-3,690 mm
3,880-3,940 mm
0,138-0,380 mm
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Instalacao

1. Lubrifique os mancais principais e
coloque-os no bloco.

2. Levante a arvore de manivelas.

3. Coloque os mancais principais nas capas do
mancal da arvore de manivelas e instale os
mancais.

Nota: Instale os mancais principais e as
capas no mesmo lugar que antes da
remocao.

4. Aperte os parafusos da capa do mancal a
50 Nm +90°.

5. Instale os pistdes e as bielas de acordo com o
descrito em Instalacdo do pistdo e da biela.

6. Instale a bomba de dleo, o tubo de sucgio de
oleo com filtro e o carter de dleo.

7. Substitua a vedagdo na tampa dianteira. V

Instale a luva espacadora na ponta da arvore
de manivelas. Instale o acionador e o
amortecedor de vibragoes.

Veja Transmissdo por correia, Substituicdo
da vedacdo na tampa dianteira.

100150

8. Instale a engrenagem da arvore de manivelas
conforme descrito em Engrenagem da drvore
de manivelas, Instalacdo.
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Transmissao por correia

—
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-—
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1. Polia da correia no
amortecedor de
vibracoes

Tensor de correia
Bomba de agua
Polia do ventilador
Alternador

Correia Poly-V
Rolo intermediario

Noobkwd
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Substituicdo da vedacao na tampa
dianteira.

1.

5.

Remova o aro do ventilador e a seguir o
ventilador. Ventilador termostatico:
Guarde-o em pé (na vertical).

. Remova a(s) correia(s), o amortecedor de

vibragdes e a polia da correia.

. Remova os parafusos do acionador e retire

o acionador. Cuidado com a superficie de
vedagao.

. Puxe ou force a vedacao para fora da

tampa. Tome cuidado para ndo danificar a
superficie de vedacdo na tampa.

Limpe a superficie de vedagdo na tampa.

Nota: O retentor da arvore de manivelas

10.

11.

01:03-02

deve estar seco nainstalacéo e
nao pode ser lubrificado. A luvano
retentor deve ser mantida no lugar
até o retentor ser instalado.

. Coloque o retentor novo na ferramenta

99 379 e prense o retentor apertando
alternadamente os parafusos
diametralmente opostos. O retentor estara
corretamente instalado quando a ferramenta
se encaixar contra a tampa.

. Remova a ferramenta instalando os

parafusos nos orificios roscados.

. Limpe a superficie de vedacdo do

acionador. Instale um retentor novo na
superficie extrema do acionador e empurre
o acionador na luva espagadora no extremo
da 4rvore de manivelas.

. Aparafuse o acionador no flange da rvore

de manivelas e aperte os parafusos
flangeados a 135 Nm.

Aparafuse o amortecedor de vibragdes e
possivelmente a polia da correia no cubo e
aperte a 110 Nm.

Instale a(s) correia(s), o aro do ventilador e
o ventilador.

1:6108

Ferramenta 99 379 com retentor da arvore
de manivelas
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Junta

Parafuso flangeado
Anel de vedagéao-O
Anel de vedacéao-O
Radiador de 6leo
Tampa do radiador de
Oleo

Parafuso flangeado

Sistema de lubrificacéo

12.
. Mola
. Junta
. Bujéo

Radiador de 6leo

Bujao concavo
. Junta

. Tampa

. Parafuso

Pistao

© Scania CV AB, Sweden, 2003-05:6
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Substituicdo das vedacdes

1. Remova a tampa lateral e o radiador de 6leo
do bloco.

01_1384

2. Remova os 4 parafusos que prendem o
radiador de 6leo na tampa lateral.

3. Remova o radiador de 6leo.

01_1385

4. Substitua os 4 anéis de vedacgao-O.

5. Instale a placa de inser¢do do radiador de
6leo e aparafuse firmemente na tampa lateral
a 26 Nm.

6. Aparafuse a tampa lateral no bloco.

01_1386
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Filtro de 6leo

Scania CV AB, Sweden, 2003-05:6
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ONOoOOGhwWDPE

Cabecote do filtro
Junta

Vedacéao

Unido reta

Junta

Parafuso flangeado
Junta

Bujao

Unido

. Valvula de alivio

. Filtro de 6leo

. Anel de vedacgao-O
. Filtro

. Rotor

. Anel de vedacéo-O
. Porca autotravante
. Olhal de

levantamento

. Tampa

. Anel de vedacgao-O
. Anel trava

. Porca

. Tampa do rotor

. Junta

. Eixo

. Arruela

. Bujéo

. Carcaca

. Junta

. Bujao

. Pistao

. Mola

. Parafuso flangeado
. Bico
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Desmontagem e montagem

- Durante a limpeza rotineira do filtro de 6leo
haverd uma certa quantidade de depdsitos de
sujeira na tampa do rotor.

D

- Se este ndo for o caso, isto indica que o rotor
nao esta girando. A causa deve ser
imediatamente investigada.

- Se o depésito de sujeira ultrapassar 20 mm nos
intervalos recomendados, € preciso limpar a
tampa do rotor mais vezes.

100263

1. Solte a porca que prende a tampa externa e
remova a porca.

2. Remova o rotor. Limpe a parte externa. Solte
a porca do rotor e desaparafuse o rotor
aproximadamente uma volta e meia para
proteger o mancal.

Nota: O rotor ndo pode ser preso em uma
morsa. Nao bata nunca natampado
rotor. Isso pode causar danos,
resultando em desequilibrio.

3. Caso a porca estiver emperrada:
Vire o rotor de ponta-cabeca e prenda a
porca, de forma alguma o rotor, em uma
morsa e vire o rotor uma volta e meia no
sentido anti-horario com a mao, ou use uma
porca M20, conforme ilustrado. A largura
através dos planos deve ser 30 milimetros.

133316
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4. Pegue a tampa do rotor e bata de leve com
sua mao ou com um macete de plastico na
porca do rotor para a tampa se soltar do rotor.

Nota: Nunca bata diretamente no rotor
porque isso pode danificar seus
mancais.

5. Remova a porca e a tampa do rotor.

6. Remova o filtro posicionado no rotor. Se o
filtro estiver emperrado, extraia-o com
cuidado usando uma faca no fundo entre o
rotor e o filtro.

7. Raspe os depdsitos no interior da tampa com
uma faca.

8. Lave as pecas.

9. Verifique os dois bicos no rotor. Certifique-
se de que eles nio estdo bloqueados ou
danificados. Substitua todos os bicos
danificados.

10. Assegure-se de nao danificar os mancais.

11. Posicione o anel de vedagao-O na tampa.
Substitua o anel de vedacao-O se estiver
danificado de alguma forma.

88 © Scania CV AB, Sweden, 2003-05:6
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12. Monte as pegas e aperte a porca do rotor
manualmente.

13. Certifique-se de que o eixo nao esta solto. Se
estiver, ele pode ser travado com o composto
de travamento 561 200. Mas primeiro limpe
bem com um solvente adequado.

14. Aperte o eixo do rotor com a chave 98 421.
Momento de aperto 34 Nm.

15. Para apertar o eixo do rotor, é preciso
modificar a chave 98 421.

- Remova as roscas da porca M20 para que
sirva no encaixe quadrado da chave.

- Solde a porca.

Nota: A chave ainda cabe no filtro de d6leo
centrifugo velho apés a
modificacao.

16 Reinstale e gire o rotor com a mado para
certificar-se de que ele gira facilmente.

17. Verifique o anel de veda¢@o-O na tampa da
carcaga do filtro e instale a tampa com uma
porca autotravante.

Aperte a porca autotravante a 15 Nm.
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Bomba de 6leo

No caso de haver um vazamento ou uma falha na bomba de 6leo, ela nao deve ser
recondicionada mas deve ser substituida por inteiro.

1. Bomba de dleo 7. Anel
2. Parafuso flangeado 8. Parafuso flangeado
3. Junta 9. Tubo
4. Parafuso flangeado 10. Vedacao
5. Tubo de sucgéao
6. Filtro
©
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Especificacdes

Informacéo geral

Configuracdo docilindro. .. .......... ... ... ... Motor em linha
Nimerode cilindros . ............. i 6
Diametrodocilindro . ........ ... ... . . 127 mm
Comprimento dO CUISO . ... oottt et e 154 mm
Cilindrada . ... ..ot 11,7 dm?
Quantidade de mancais principais. . ... ...ovvtvnne .. 7

Ordem de igNiCA0 . ... v vt i it e 1-5-3-6-2-4
Injecao . . .o Direta
Principiode operagdo . .......... ... .. i 4 cursos
Arrefecimento .. ... Liquido

Peso aproximado, incl. alternador. . ............ ... ... ... ...... 990 kg

Direc¢do de rotacao (motor Visto pOrtras) .. .........ouvuuenn ... Sentido anti-horério

Relagdo de compressio

Poténcia

%8;3310 do motor Veja o Manual do motorista ou o Cartdo de servigo para o motor
. . especifico

Capacidade do 6leo P

Qualidade do dleo

Composto de travamento, lubrificantes, composto de vedacao

Ativador T para endurecimento mais rapido do composto de

travamento 561 200 . ... ... ... e 561 045
Composto de travamento . . . . ...ttt e 561 200
Lubrificante para parafusos e juntas do tubo de escape. . .............. 561 205
Vedante de1osca .. ... oo i 561 019
Composto de vedagdo para carcacadovolante . . .................... 816 064

Momentos de aperto gerais

Os seguintes momentos de aperto sao geralmente validos, a menos que se indique o contrario:

Rosca M5 . ..o 6,7 Nm
Rosca MO . . ... 10,2 Nm
RoOSCa M . . . 26 Nm
RoOSCaA M0 . .. 50 Nm
RoOSCa M2 . .. 92 Nm
Rosca M4 . . ... 149 Nm
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Cabecote do cilindro

Valvula de admissao

Angulo dacabecade valvula. .. ........... ... ... 19,5
Dimensao minima A da vdlvula esmerilhada . ................... 2,6 mm
Distancia entre a superficie do cabegote do cilindro e a cabeca de

VAIVULA . . oo 0,75-1,8 mm

Vélvula de escape

Angulo da cabecade valvula. .. ................o i 44,5
Dimensao minima A da vdlvula esmerilhada .. .................. 1,8 mm
Distancia entre a superficie do cabegote do cilindro e a cabeca de

VAIVULA . . o e 0,66-1,8 mm

- Verifique a dimensdo A para cada valvula.

<

- Esmerilhe as valvulas em um esmeril. C ) l
AN 7T

D

X

Dimensao minima A da valvula

esmerilhada
Assento da valvula de admisséo
Angulo O aSSENtO . . v v ottt 20,0°-20,5°
Largura da superficiede contato A . .. ....... ... ... ... ... ...... 1,9-2,6 mm
Placa de insercdo do assento de valvula, didmetro externo. . ........ 46,054-46,065 mm
Assento para placa de insercdo do assento de valvula, didmetro . . . .. 46,000-46,016 mm

Assento para placa de insercdo do assento de valvula, profundidade. . 11,25-11,35 mm

Placa de insercao do assento de valvula sobredimensionada:

DIAmMEtro EXtErN0. . . o oottt e 46,254-46,265 mm
Assento para placa de insercdo do assento de vélvula, didmetro . . ... 46,200-46,216 mm
Temperatura de arrefecimento quando instalando a placa de inser¢a@o

doassentode valvula............ ... ... . .. . aprox. -80°C
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Assento da valvula de escape

Angulo dOaSSENtO . . o vttt 45,0°-45,5°
Largura da superficiede contato A . .. ....... ... ... . .. .. ..... 1,8-2,6 mm
Placa de insercdo do assento de valvula, didmetro externo.......... 44,081-44,092 mm
Assento para placa de insercao do assento de valvula, didmetro .. ... 44.,000-44,016 mm

Assento para placa de insercao do assento de valvula, profundidade . . 11,25-11,35 mm

Placa de insercao do assento de valvula sobredimensionada:

DIAMEtro EXteIMO . . . . oo ettt et e e e e 44,281-44,292 mm
Assento para placa de inserc@o do assento de valvula, didmetro . . ... 44,200-44,216 mm
Temperatura de arrefecimento quando instalando a placa de inser¢do

doassentode valvula. . ...... ... ... .. .. . . i aprox. -80°C

Momentos de aperto

Parafusos do cabecote do cilindro:

Primeiro aperto. . ........ . . 60 Nm
Segundo aperto. . . ...t e 150 Nm
Terceiro aperto . . . ..o vttt e 250 Nm
QuUarto aperto . .. ..ot 90°
Porcadoinjetor ....... ... 70 Nm
Parafusos para eixo com balancins . ............. ... ... ... ..... 105 Nm
Porca do parafuso de ajuste no balancim. ....................... 40 Nm
Parafuso datampadasvalvulas............................... 26 Nm
Parafusos do coletorde escape ............ ... ... ... . ..., 59 Nm
Parafusos do turbocompressor. .. ...... .. .. i, 50 Nm
Parafusos do suporte de apoio . .. ... .. i 105 Nm

Folgas da valvula e unidades de injecao

Folga da valvula, valvula de admissao (motor frio) ............... 0,45 mm
Folga da valvula, valvula de escape (motor frio). ................. 0,70 mm
Dimensao para unidade de injecdao PDE31 (motor frio) ............ 66,9 +/-0,1 mm
Dimensdo para unidade de inje¢do PDE32 (motor frio) ............ 69,9 +/-0,1 mm

Momentos de aperto

Porca autotravante do parafuso de ajuste no balancim para unidade

deInJeca0n . . ..ottt 39 Nm
Porca autotravante do parafuso de ajuste no balancim para vdlvulas .. 35 Nm
Parafuso da tampa superiordas valvulas. . ...................... 26 Nm
Parafuso da tampa inferior das valvulas ........................ 26 Nm
Suporte de apoio e eixodo balancim. . ......................... 105 Nm
Cabo de conexdo, unidade de injecao . ................. ..., 2 +/-0,2 Nm
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Turbocompressor

Limites de desgaste

Folgaradial do€ixo...........c i, 0,198-0,564 mm
Folga axial do eixo (apds amaciamento). .. ..................... 0,025-0,106 mm

Momentos de aperto

Parafusos, turbocompressor - coletorde escape .. ................ 63 Nm
Parafusos na carcaga da turbina (tubo de escape) . ................ 24 Nm
Abracadeiras em V, escape € admissao. ... ...ttt 6-10 Nm

Pistdes e camisas de cilindro

Camisa de cilindro

Arruelas de ajuste da camisa de cilindro, espessura . . ............. 0,20, 0,25, 0,30,
................................................... 0,40, 0,50, 0,75 mm
Altura da camisa de cilindro acima do bloco de cilindros. . ......... 0,20-0,30 mm

Diferenca de altura maxima permitida em uma camisa entre
dimensdes permitidas em dois pontos diametralmente opostos . . .. .. 0,02 mm

Pistdes

Instalados com seta na coroa orientada para frente.

Anéis do pistao

Quantidade de anéis de compressao .. .........cviiinnnen... 2

Abertura:1°anel . ... .. 0,35-0,60 mm
2°anel ... 0,45-0,65 mm

Folga maxima na canaleta, 2°anel ............................ 0,25 mm

Anéis marcados com "TOP" devem ser virados com a marcagdo para cima.

Quantidade de anéis raspadoresde dleo . ....................... 1
ADEITUTA. . o o o 0,40-0,65 mm
Folgamax.nacanaleta ............. ... ..o iiiriininnennn.. 0,25 mm
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Bielas

Biela e capa do mancal marcadas com 1 a 6.
Instaladas com marcacao.

Momentos de aperto

Parafusos docarterde 0leo .. ... 30 Nm
Parafusosdabiela ........... .. 20 Nm +90°

Volante e carcaca do volante

Volante

Usinagem maxima permitida para superficie da pressdo do disco: 2,0 mm

Anel dentado

Aquecido a 100-150°C antes da instalacdo

Momentos de aperto

Parafusosdovolante ......... ... ... ... . . . 130 Nm +90°
Parafusos da carcagado volante. . ............ ... ... ... ... ... .. M10: 50 Nm
.................................. M12: 90 Nm
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Engrenagens de distribuicao

Engrenagem do eixo de comando

Folga entre dentes contra engrenagem intermedidria . ............. 0,03-0,15 mm

Engrenagem da bomba injetora

Folga entre dentes contra engrenagem intermedidria . . ............ 0,03-0,15 mm

Engrenagem intermediaria

Miéx. folgaaxial. . ... ... 0,238 mm

Eixo de comando

Folgaaxial....... ... .. .. 0,10-0,25 mm

Momentos de aperto

Parafusos da engrenagem do eixo de comando. .. ................ 63 Nm
Parafusos das engrenagens intermedidrias . ..................... 50 Nm +60°
Parafusos da engrenagem do compressor .. ............ ... ...... 105 Nm
Parafusosdabiela .......... ... . . 20 Nm +90°
Parafusos do mancal principal. . ......... ... ... ... ... ... .. ..., 50 Nm +90°
Parafusosdoacionador .. ...... ... .. .. L L L i 135 Nm
Parafusos do amortecedor de vibragdes e polia. .. ................ 110 Nm
Parafusos flangeados e parafusos banjo para tuchos da valvula. . . ... 32 Nm
Parafusos da placa das engrenagens de distribuicdo............... 63 Nm
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Sistema de lubrificacao

Filtro de 6leo

Espessura permitida de depdsitos na parede datampa ............. no méx. 20 mm

Valvula de presséo de 0leo (Nota: ndo a valvula de seguranca)

Pressao de dleo:

Marchalenta. . ... e 1,6 bar
Com o motor aquecido funcionandoa 1.000rpm .. ............... 2,5 bar
Com o motor aquecido funcionando a2.000rpm .. ............... 4,5-6,0 bar
Comprimentodamolasolta. . ......... .. .. .. .. .. .. ... .. 61,4 mm

Filtro de 6leo

Use apenas filtros auténticos da Scania.

Momentos de aperto

Bomba de 6leo:

Parafusos da tampa dabombadedleo........... .. .. ... .. ... 26 Nm
Parafusos, bomba de 6leo - blocode cilindros ................... 26 Nm

Filtro de 6leo:

Porca autotravante da tampa da carcaca do filtrode 6leo .. ......... 15 Nm
Porcadatampadorotor........... ... Apertada a mao
Eixodorotor . ..... ... e 34 Nm

Bico para 0leo para refrigeracéo do pistao:

Parafusobanjo ........ ... ... . . 23 Nm

Radiador de 6leo:

Parafusos da placa de insercao do radiadorde 6leo. . .............. 26 Nm
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NUmero

| 87198
87 348
87 362
87 368
87 592
87 596
| 98075
| 98094
98 212
98 249
| 98421
98 515
98 599
99 003
99 004
99 007
99 066
99 074
99 079
99 168
99 250
99 308
99 309
99 310
99 321
99 322
99 323
99 324
99 373

99 379
99 380
99 381
99 382
99 383
99 384
99 385
99 394
99 395
99 397
99 403
99 410
99 411
99 414
99 442
587 025
587 107
587 110

98

Ferramentas especiais

Designacao

Régua para rel6gio comparador
Mandril

Mandril

Parafuso extrator

Mandril

Extrator

Relégio comparador

Corrente com ganchos

Compressor de anéis

Equipamento de teste de compressao
Chave

Suporte para camisa

Aparelho de teste

Cilindro hidraulico

Bomba hidropneumaética

Placa de apoio

Extrator de camisa

Extrator de impacto

Adaptador

Placa extratora

Mandril

Soquete

Ferramenta de giro

Soquete

Ferramenta de bloqueio

Mandril de pressao

Mandril de montagem

Pinos guia, volante

Ferramenta para substituir mancal do eixo de
comando

Mandril para vedacdo na tampa dianteira
Ferramenta de montagem, anel raspador
Mandril para luva do injetor

Mandril para guias de valvula
Mandril para guias de valvula

Luva para assentos da vélvula

Luva para assentos da vélvula

Guia, corte de rosca da luva do injetor
Mandril

Extensdo para injetores

Ferramenta de pressionar
Ferramenta de montagem
Ferramenta para travar o volante
Ferramenta de ajuste

Ferramenta de ajuste

Alicate para filtros

Relégio comparador

Equipamento para bielas

© Scania CV AB, Sweden, 2003-05:6
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39, 41, 45
56

63, 65
8,20

32, 39, 47
3,4

39, 53

8, 14
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39,46, 70, 72,73, 74

62, 66, 70, 74

39, 46

8, 16, 39, 63, 64
8,16

39, 40

56, 57

8, 16, 30

8,9, 10, 63, 64, 67, 68

8, 14, 16, 31
56

8,21, 29
8,21

56,61

70,71, 72
83
39,53
8,27

8, 25
8,25
8,22
8,22

8, 26, 28
28

28

43

56, 58
56,61
8,12
8,13
32,33
32
39,42
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Ferramentas especiais

Numero Designacéao Aparece na pagina
587 250 Base magnética 32

587 277 Fresadora do assento da valvula 8, 22,23

587 308 Dispositivo de levantamento 3

587 309 Alicate para anéis do pistao 39, 41, 45

587 512 Fresadora da camisa de cilindro 49

587 526 Mandril de apoio 63, 64

587 692 Cavalete do motor 6

588 221 Mandril 8, 26, 28

588 672 Extensao 49
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